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Capitulo 1

COMO ENTRAR EM CONTATO COM A
PRESSCO

Atendimento ao cliente 24/ 7:
+1 440-498-2000
E-mail:

service@pressco.com (mailto:service@pressco.com) ou techsupport@pressco.com
(mailto:techsupport@pressco.com)

Servi¢co de atendimento ao cliente por fax:

+1 440-498-4761

Endereco:

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Rd. Cleveland, OH USA 44139-1847
Telefone principal:

+1 440-498-2600

Web Site:

www.pressco.com (http://www.pressco.com)

Horario comercial:

Segunda a sexta-feira das 8n00 as 17h00 - Hora padréo do leste dos EUA

Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01) Como entrar em contato com a Pressco 3
© 2011 Pressco Technology Inc. Proprietary


mailto:service@pressco.com
mailto:techsupport@pressco.com
http://www.pressco.com/




Capitulo 2
INTRODUCAO

BEM-VINDO!

Parabéns pela compra de um sistema Intellispec! O sistema Intellispec é um sistema de
visualizagdo de maquinas de alta velocidade, projetado especificamente para
monitoramento on-line de produtos e processos. E uma ferramenta muito poderosa que
permite uma inspecdo bem mais confiavel que a do olho humano ou a de métodos de
amostragem. A ultima tecnologia para PC, novos algoritmos de inspec¢do sofisticados,
capacidade de ajuste on-line e inspec¢ao de armazenamento de dados, permite que o
Intellispec inspecione automaticamente pegas com extrema exatiddo em linhas de alta
velocidade.

O Intellispec ajuda sua empresa a fornecer produtos da mais alta qualidade aos clientes.

SOBRE ESTE GUIA DOS OPERADORES

Este Guia do Operador apresenta instrucfes de operacdo para o sistema de visualizagdo
Intellispec. Fornece as informac@es necessarias para operar um sistema Intellispec
corretamente instalado e programado. Este guia ndo é um guia de programagao ou de
manutencdo de hardware. A programagdo, a manutengdo e a configuracéo do sistema
exigem um treinamento especializado. Esse treinamento é fornecido pela Pressco e pode
ser realizado na fabrica do cliente ou na Pressco, em Cleveland Ohio, EUA. Para mais
informacdes, contate o departamento de treinamento da Pressco (consulte *Como
entrar em contato com a Pressco” na pagina 3).

Este Guia dos operadores:

e E considerado uma parte integrante do sistema e deve ser mantido sempre & méo para
consulta futura sempre que o sistema estiver sendo usado em sua planta.

e E sua responsabilidade manté-lo em boas condigdes, em um local seco e pronto para
consulta de usuarios autorizados (na pagina 14) do sistema.

e Contém a tecnologia implementada no momento da venda e entrega do sistema e ndo
deve ser considerado inadequado caso haja melhorias tecnolégicas na maquina ou
nas ilustracdes do manual.

As publicaces relacionadas incluem:

e Manual do sistema Intellispec Série V' que contém informacdes sobre manutencéo e
programagéo

CONVENCOES TIPOGRAFICAS

A seguir apresentamos uma lista de convencdes tipograficas usadas neste manual:

Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01) Introdugcdo 5
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e Digitacdo em negrito indica um tépico destacado ou um item ou declaracao
importante.

e Digitagdo em italico indica énfase.
e Os nomes dos componentes principais e sinais de controle do sistema tém a primeira
letra de cada palavra em maiusculo. Por exemplo: Gabinete do Processador.

e Mensagens de Perigo aparecem como mostrado abaixo:

Perigo
Mensagens de perigo alertam para condi¢ces especificas que podem causar
ferimentos sérios ou fatais. Mensagens de perigo fornecem informacotes
importantes que devem ser observadas para evitar ferimentos. Essas
mensagens sao exibidas fora do corpo do texto, como maostrado aqui.

e Mensagens de Atengdo aparecem como mostrado abaixo:

K

) Atencao
Mensagens de Atencao indicam informacgfes importantes que devem ser
observadas para evitar: perda de dados, baixo desempenho do sistema ou
dano no equipamento. Essas mensagens sdo exibidas fora do corpo do
texto, como mostrado aqui.

e Observagdes aparecem como mostrado abaixo:

% Observagdo: As observacdes contém informagGes especiais que garantem ser
exibidas fora do corpo do texto, como mostrado aqui.

PROTEGCAO CONTRA DESCARGA ESTATICA

A
M,« Atencéo

Os componentes eletrénicos podem ser danificados por descargas de
eletricidade estatica.

Observe sempre as seguintes precaucfes antes da remogéo, instalacdo ou manuseio de
quaisquer componentes eletrdnicos do sistema de inspecéo:

e Utilize uma pulseira antiestatica aterrada no sistema de inspecéo.

e Trabalhe sobre uma superficie antiestatica colocada diretamente no piso e coloque as
placas de circuito sobre a superficie durante qualquer substituigdo de placa.

e Mantenha as placas de circuito em recipientes com blindagem estatica durante o
armazenamento e o transporte. Certifique-se de que o recipiente esta vedado.

6 Introducédo Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01)
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Capitulo 3

INFORMACOES DE SEGURANCA

Esta secdo contém as informacg6es de seguranca do operador que devem ser lidas antes de
operar ou fazer a manutencao do sistema.

K
\!

- Aviso

Em nenhuma circunstancia, adultere pecas da maquina ou dispositivos vedados.

Isto pode remover as protecdes que podem criar condi¢cdes potencialmente
perigosas.

- ) Aviso
Este produto ndo contém pecas que precisem de manutencgéo do operador.
Deixe a manutencdo para uma equipe qualificada. Para evitar choque
elétrico, ndo abra as portas do painel enquanto a alimentacao estiver
conectada.

SIMBOLOS

Os simbolos a seguir sdo usados no ou préximo ao sistema Intellispec. Figue atento a
riscos potenciais.

ATENCAO

Risco de perigo. Consulte a documentagéo do usuario anexa antes de
usar.

AVISO
Risco de choque elétrico

Ligada (fonte)

Desligada (fonte)

Ol—

Corrente alternada

rd | Terminal do condutor de protecao
II

s
A
!
1
]

."\._ — _('.

e
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Identificacéo

A ilustragdo a seguir mostra um exemplo de etiqueta que vocé encontrard nos

componentes do sistema Intellispec Série V.

i

n@:L@:u:@:T:E@:-:@>z<4

 HANUFACTURED 20300«

Nome do componente. OBSERVACAO: O modelo Chromapulse esta
listado no painel frontal do médulo. Veja o exemplo abaixo.

Faixa de tensdo em Volts CA

Faixa de frequéncia em Hertz (Hz)

i

Poténcia nominal maxima em watts (W) com todos os acessorios ou

mddulos plug-in conectados

Numero de série esta listado nesta caixa

Ano de fabricacao

Certificacdo do componente

0|IN|O | O

Risco de perigo. Consulte a documentagéo anexa antes de usar.

8 Informagdes de seguranga
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Um exemplo de uma etiqueta do modulo Chromapulse com o nimero do modelo é
mostrado abaixo.

:

jr=njr=n)
@ »

Para identificacGes adicionais, consulte a secdo Especificacdes do sistema (na pagina
17).

DISPOSITIVOS DE AVISO

O sistema Intellispec Série V possui dispositivos de aviso que indicam falhas do sistema
ou reportam excesso de defeitos ou avisos em sua linha de producéo.

Alarmes

Os alarmes (na pagina 78) programaveis pelo usuario permitem que voceé ajuste a
duracdo das luzes no conjunto de ldampadas opcionais e da sirene se determinados
critérios forem satisfeitos.

Além do conjunto de ldampadas, um botéo de alarme é exibido na tela quando critérios
especificos forem satisfeitos. VVocé pode clicar no botéo alarme para remover o(s) alarme
(consulte "Visualizagéo e limpeza de alarmes"” na pagina 80)(s) e visualizar informagdes
mais detalhadas sobre a condicdo de alarme.

ALARM

Conjunto de lampadas

O conjunto de lAmpadas opcional pode ser montado sobre ou préximo um modulo de
inspecdo, ou proximo a um gabinete (se aplicavel). A sirene opcional, montada com o
conjunto de lampadas, fornece um aviso sonoro.

Para mais informacdes, consulte Status do conjunto de lampadas (na pagina 79).

Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01) Informagdes de seguranga 9
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Conjunto de lampadas (opcional)
* Vermelho (alarme)

* Ambar (aviso)

* Verde (on-line)

* Azul (alimentagéo)

i

RISCO RESIDUAL

O sistema Intellispec Série V foi projetado para minimizar os riscos de ferimentos
pessoais. Porém, o sistema usa dispositivos de rejei¢do para remover produtos com
defeito do fluxo de produgédo. Além disso, painéis eletronicos contém risco de choque se
estiverem abertos.

Observe os seguintes avisos de seguranca ao operar o sistema Intellispec ou ao trabalhar
perto dele:

e— Aviso
As pecas podem ser projetadas e atingir pessoas e causar ferimentos.
Mantenha-se afastado de dispositivos rejeitados.

Aviso
Equipamentos eletronicos sensiveis e alta tensdo podem ficar expostos.
Mantenha a porta do gabinete do processador fechada.

USO PRETENDIDO

TIPO DE PROCESSO

O Intellispec Série V € destinado a monitorar contéiner e outros processos de fabricacéo
especiais e identificar produtos que ndo atendam as conformidades.

USO PRETENDIDO

O Intellispec Série V é projetado e construido para uso em ambiente industrial fechado,
sempre ao abrigo das intempéries.

ESPACO NECESSARIO

A interface do usuario do Intellispec Série V e 0s sensores que a acompanham devem ser
instalados em um local que permita a instalagdo, troca de tamanho, operacdo do usuério e
procedimentos de manutencéo faceis e seguros.

10 Informacdes de seguranca Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01)
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USO NAO PRETENDIDO

0 Importante

O sistema Intellispec Série V NAO deve ser usado para nenhum outro fim que
nao seja o especificamente indicado na sec¢do intitulada Uso pretendido (na
pagina 10).

Os usos a seguir ndo sdo os pretendidos:
e Uso em um ambiente explosivo
e Uso em ambiente inflamavel

e Uso em um ambiente abafado, tmido ou molhado, exceto se especificamente
indicado

e— Aviso
Se este aparelho ndo for usado como especificado, a protecéo fornecida pelo
equipamento pode ser danificada. Este aparelho pode ser usado somente
em uma condi¢cdo normal (em que todos os meios de prote¢céo estdo
intactos).

EQUIPAMENTO DE PROTEGCAO INDIVIDUAL

0 Importante

Siga sempre as especificagdes de seguranca de sua planta além das
recomendacdes abaixo.

Recomendamos, no minimo, o uso dos seguintes equipamentos de protecdo individual
(EPI):

Roupas de protecao

Luvas de protecéo

Fones de ouvido ou protetores auriculares

Protecéo para os olhos

Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01) Informacgdes de seguranga 11
© 2011 Pressco Technology Inc. Proprietary



Proteg&o para os pés

SEGURANCA DA EQUIPE

As regras a seguir sdo recomendadas para assegurar a seguranca da equipe responsavel
pela operacéo e pela manutencdo da maquina.

Durante a operacdo da maquina:

E necessaria apenas uma pessoa para operar a maquina. Todas as
outras devem estar a uma distancia segura.

Os operadores devem estar familiarizados com todas as maquinas
conectadas ao equipamento e saber como usar os dispositivos de parada
de emergéncia.

Observagdo: os dispositivos de parada de emergéncia podem nao estar
conectados diretamente ao equipamento da Pressco, mas é importante
saber como uséa-los.

Antes de colocar o sistema Pressco on-line, o operador deve certificar-se
de que todos os dispositivos de seguranca usados com todas as
maquinas conectadas estejam no lugar e funcionando corretamente.

O operador deve manter total aten¢éo em seu trabalho e estar alerta em
todo seu turno. Se este ndo for o caso, informe imediatamente o
supervisor do turno.

Quando realizar trabalhos de manutencgéo ou reparo:

Desconecte o interruptor mestre. Para a localiza¢ao dos interruptores,
consulte a se¢do Energizacdo (na pagina 61) e desenergizacao.

Antes de iniciar a maquina, certifique-se de que n&o ha ninguém proximo
a maquina.

Se a manutenc&o ou reparo precisar desconectar ou remover 0s sistemas
de segurancga ou protecdo, esta operacdo deve ser supervisionada por
uma equipe autorizada que devem assegurar a protecdo quanto a
ferimentos pessoais ou danos a maquina. Todos os movimentos de
maquina devem ser realizados como movimentos limitados e de
velocidade limitada.

12
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O trabalho de manutengéo ou reparo em componentes elétricos devem
ser realizados apenas por uma equipe autorizada e treinada. Quando
realizar testes com a alimentag&o conectada, vocé deve estar em total
conformidade com as regras fornecidas.

A equipe que trabalha em pegas maiores de uma maquina deve usar um
escudo preso a estrutura e deve sempre mover-se com extremo cuidado.

Nunca realize procedimentos de lubrificagdo ou manutengédo em pecgas
mecanicas com a maguina em operagao.

Para sua seguranca, ndo:

e Abra as protecdes durante a operacdo da maquina

Realize a manutengao ou reparos com o sistema em operagdo
Apoie-se na maquina

Sente sobre 0s componentes da maquina

Use a maquina para outros fins que nao os listados neste manual
Modifique as pecas da maquina

Permita que funcionarios ndo qualificados operem ou realizem procedimentos de
manutenc¢do na maquina

ICAMENTO DE OBJETOS PESADOS

&——— Atencdo
Alguns componentes séo pesados. Tome as devidas precaucdes para evitar que
ferimentos pessoais ou danos a maquina. Se vocé ndo conseguir levantar o
objeto sozinho, peca ajuda a alguém ou use um dispositivo mecéanico de
icamento

Os modulos de inspec¢do e outros componentes ndo tém algas para levantar o
equipamento. Certifique-se de que:

e O equipamento seja levantado pela parte inferior - ndo use fios, suportes ou outras
saliéncias

e Mantenha os dedos longe das lentes do sensor para que 0 equipamento seja mantido
limpo

e Faca o procedimento com calma

Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01) Informacgdes de seguranga 13
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Para levantar o equipamento de forma segura:

- )\ Atencéo
Nao torca seu corpo quando mover a carga. Dé pequenos passos para girar o
corpo até a posicao correta.

1. Mantenha-se proximo da carga e centralize seu corpo sobre ele com os pés afastados
com a mesma largura dos seus ombros.

Contraia os musculos do abddémen.

Mantenha suas costas retas, curve seus joelhos e agache até o chéo.

Segure a carga com firmeza e com as duas méaos.

Mantenha a carga préxima ao seu corpo, use 0s musculos das penas para ficar de pé
e retirar a carga do chéo.

= Suas costas devem permanecer retas durante o levantamento, use somente 0s
musculos das pernas para erguer a carga.
6. Para colocar a carga no local adequado, curve seus joelhos usando os musculos das
pernas para abaixar a carga.

agbrwn

USUARIOS AUTORIZADOS

Os operadores treinados na maquina, a equipe de manutengdo mecanica e elétrica e 0s
gerentes das plantas sdo considerados usuarios autorizados do sistema Intellispec Série
V. Esses usudrios devem ler atenciosamente as informacgdes contidas neste manual. O
gerente da planta deve assegurar que as recomendacdes de seguranca incluidas neste
manual sejam observadas.

K
k

( b Aviso
Permitir que funcionarios que ndo estejam familiarizados com o processo de
producdo operem o sistema Intellispec pode causar risco de perigo.

Se vocé tem ddvidas sobre alguma parte deste manual, entre em contato com o suporte
técnico Pressco (consulte "Como entrar em contato com a Pressco™ na pagina 3).

o Importante

Nenhum trabalhador deve operar o sistema fora de sua propria area de
competéncia e responsabilidade.

Operacao correta:

Somente um funcionario deve operar o sistema a qualquer momentos determinado. A
posicdo correta do operador é em frente do monitor de interface do usuério.

Reparos:

Qualquer reparo no sistema deve ser realizado exclusivamente pela equipe de
manutencdo da Pressco Technology Inc. ou por outras pessoas expressamente
autorizadas pela Pressco Technology Inc.

14 Informacdes de seguranca Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01)
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USO DE PECAS DE REPOSICAO

As restri¢des a seguir aplicam-se a substituicdo de pegas:

) Aviso
Usar pecas de reposicdo que ndo sejam projetadas de acordo com as
especificagdes da Pressco pode comprometer a seguranca e a eficiéncia do
sistema Intellispec.

e O uso de pecas que ndo estejam dentro das especificacbes de projeto da Pressco é
proibido. Esta proibicdo aplica-se especialmente quando as pegas envolvidas contém
ou estdo conectadas a dispositivos de seguranca.

e Antes de reiniciar a producéo, certifique-se de que todos os dispositivos de seguranca
estejam em perfeito funcionamento.

Em nenhuma circunstancia, a Pressco Technology Inc. sera responsabilizada se alguma

das orientagdes acima ndo for obedecida.

Para obter uma lista de pecas de reposicdo, entre em contato com o departamento de

atendimento ao cliente da Pressco (consulte "Como entrar em contato com a Pressco"

na pagina 3).

Os técnicos da Pressco estdo disponiveis para ajudar os clientes em suas proprias plantas

a resolverem qualquer problema que possa surgir durante o uso e a manutengéo do

Intellispec.
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Capitulo 4
ESPECIFICACOES DO SISTEMA

Este aparelho foi projetado e testado de acordo com a publicacdo EN61010-1:2001
(Safety Requirements for Electrical Equipment for Measurement, Control and
Laboratory Use) e foi fornecido em uma condigéo segura. Este manual de instrucoes
contém informacGes e avisos que devem ser seguidos pelo usuario para assegurar a
operacdo segura e manter que o aparelho em uma condicéo segura.

CONDIGCOES AMBIENTAIS

O sistema Intellispec Série V é projetado para ser seguro nas seguintes condi¢oes
ambientais:

% Observagdo: Consulte a Pressco Technology Inc. (consulte "Como entrar em
contato com a Pressco" na pagina 3) se as suas condi¢cbes ambientais forem
diferentes das listadas.

Condigéo Especificacoes

Uso interno / externo Uso interno somente

Altitude Até 2000 metros

Temperatura em operagao 5°Cab0°C

Temperatura em armazenamento 0°Ca70°C

Umidade Umidade relativa méxima de 80% para temperaturas até 31 °C
que caem linearmente a 50 % da umidade relativa a 50 °C

Rede elétrica Flutuacbes de tensao de até + 10 % da tensdo nominal

Classificagéo de protecao contra Sobretensao do transiente normalmente presente nas redes

sobretenséo elétricas

OBSERVAGAO: o nivel normal de sobretens&o do transiente é
resistente a impulsos (sobretensao) categoria Il da IEC
60364-4-443.

Grau de poluigéo classificado Este aparelho é projetado para uso em instalacdes de categoria Il
e grau de polui¢éo 1 de acordo com EN61010-1 e EN60664,
respectivamente.

) Aviso
Este € um produto de classe A. Em um ambiente doméstico, este produto pode
causar radio interferéncia e pode ser necessario que o usuario tome as
medidas adequadas.
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Nivel de pressdo do som

A sirene no conjunto de ldmpadas (na pagina 9) opcional tem um nivel méximo de 105
dB a 1 metro de distancia em frente a sirene. Use a prote¢do auricular adequada
conforme orientado pelas instruces de seguranca de sua planta.

ESPECIFICACOES

As seces a seguir contém especificacbes e medicOes elétricas dos componentes do
sistema Intellispec Série V. Seu sistema contém somente 0s componentes necessarios
para sua aplicacao.

Interface do usuario

Especificacfes elétricas da interface do usuério

A seguir estdo as especificacdes elétricas para as diferentes configuracdes da interface do
usuario:

Interface do usuario padrao - sem UPS incluida

Faixa de tensdo 100-240 Vca
Frequéncia 50/60 Hz
Corrente 5A @ 120 Vca, 100% da carga

Interface do usuario com UPS de 750 VA opcional, 120 Vca

nominal

Faixa de tensdo 100-132 Vca

Frequéncia 50/60 Hz

Corrente 6,3 A @ 120 Vca, 100% da carga

Interface do usuario com UPS de 1 KVA opcional, 230 Vca

nominal
Faixa de tensdo 200-240 Vca
Frequéncia 50/60 Hz
Corrente 4,3 A @ 230 Vca, 100% da carga
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MedicOes da interface do usuario

A seguir, estdo o peso e as dimensdes da interface do usuério Intellispec Série V (veja a
ilustracdo abaixo):
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Medigao Valor

Peso (interface do usuario | 79,7 Kg [177 Ib]
total)

Peso (bancada com braco | 31 Kg [68 Ib]
do monitor e todos os
componentes conectados)

Peso (computador) 25 Kg [55 Ib]

Peso (monitor) 11,3 Kg méx. [25 Ib]
Peso (UPS) 12,7 Kg [28 Ib]
Altura 1656 mm [65 pol.]
Largura 504 mm [20 pol.]
Profundidade 600 mm [24 pol.]

Especificacdes elétricas do tunel integrado

Seguem abaixo as especificagdes elétricas para o tunel integrado (um mdédulo de
inspecdo que contém cameras e acompanhamento de pe¢as em uma unidade, como 0s
thneis das séries CP/ EV).

Padrao - sem UPS
Faixa de tensdo 100-240 Vca
Frequéncia 50/60 Hz
Corrente 6,2 A @ 120 Vca, 100% da carga
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UPS de 500 VA opcional, 120 Vca nominal

Faixa de tensao 100-132 Vca
Frequéncia 50/60 Hz
Corrente 4,1 @ 120 Vca, 100% da carga

UPS de 500 VA opcional, 230 Vca nominal

Faixa de tensao 200-240 Vca
Frequéncia 50/60 Hz
Corrente 2,2 A @ 230 Vca, 100% da carga

Medi¢c6es do médulo CP/EV
A seguir, estdo os pesos e dimensdes dos modulos de inspegdo das séries CPxx/ EV:

648

Medicao Valor

Peso 16,4 Kg [36 Ib]
Altura 648 mm
Largura 254 mm
Profundidade 279 mm

% Observagdo: as medig¢des ndo incluem os conectores

) Atencéo

Este objeto é pesado. Revise a se¢édo icamento de objetos pesados (na
pagina 13) antes de mover este objeto.

20 Especificagdes do sistema

Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01)

© 2011 Pressco Technology Inc. Proprietary



Peso dos modulos de inspecdo BNS

Abaixo, estdo os pesos dos modulos base, gargalo e vedagdo (BNS) e os componentes

relacionados:

BNS - matrizes de
iluminagéo)

Medicao Valor

Peso (base total, gargalo, 44 Kg [98 Ib]
mastro de vedacéo e

maédulos)

Peso (médulo da camera 2,3 Kg [5 Ib]

da base)

Peso (médulo da camera 2,7 Kg [6 Ib]

do gargalo)

Peso (médulo da camera 2,7 Kg [6 Ib]

de vedacao com matriz de

iluminacéo)

Peso (unidade abaixo do 8,2 Kg [18 Ib]

Peso (mastro do BNS)

34,6 Kg [77 Ib]

Dimensodes do modulo da caAmera base da Série V

% Observacdo: as medi¢des ndo incluem os conectores

140

140
Posicione 0 modulo de 5 a 15 mm acima da superficie de vedacéo.

O @)
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camera da base)

Medicao Valor
Altura (m6dulo da camera 209,5 mm
da base)

Largura (mo6dulo da 140 mm
camera da base)

Profundidade (modulo da 140 mm

Dimensdes da camera lateral / gargalo da Série V

¢ Observacao: as medicGes ndo incluem os conectores

769 =
291.2 E
- 136.5 —= °
Medicao Valor
Altura 291,2 mm
Largura 136,5 mm
Profundidade 76,9 mm
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Dimensdes do mastro da base/gargalo da Série V

A seguir, estdo as dimensdes para a montagem do mastro e da matriz de iluminagdo para
0s modulos de cAmera da base e do gargalo.

% Observagdo: as medi¢Oes ndo incluem os conectores

( ) Atencéo
Este objeto é pesado. Revise a se¢édo icamento de objetos pesados (na
pagina 13) antes de mover este objeto.

AL

675

] ] =

Medigao Valor
Altura 1082 mm
Largura 675 mm
Profundidade 675 mm

O mastro da base/gargalo segura as matrizes de iluminagdo nos modulos de inspecédo de
base e gargalo, mostrados abaixo.
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Dimensdes do modulo de inspecao da superficie de vedacao da

Série V

% Observagdo: as medi¢Oes ndo incluem os conectores

|
|
301
|
|

e Paraacabar @ menos de 35 mm, posicione 112 mm acima das presilhas
e Paraacabar @ maior de 35 mm, posicione 175 mm acima das presilhas

Medigao Valor
Altura 301 mm
Largura 226,1 mm
Profundidade 159,4 mm

Dimens&es do mddulo de inspecdo da tampa final de vedacao da

pré-forma

% Observacdo: as medi¢des ndo incluem os conectores

—— 3302 ————

=3
®
q
q
306.7
(O]
C)]
85.6 — "t ]
Medigao Valor
Altura 306,7 mm
Largura 330,2 mm
Profundidade 164,6 mm
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Medicao Valor

Distancia da borda até o 85,6 mm
centro da pré-forma

Posicione 0 médulo a partir da referéncia "A" em 25 mm acima da superficie da vedacao
da pré-forma.

Dimens&es do mddulo de inspecdo lateral da pré-forma

% Observagdo: as medi¢Oes ndo incluem os conectores

| 215.9

104.8 | T
| 58.7
(R i

=

Medicao Valor

Altura 215,9 mm

Largura 104,8 mm

Profundidade 58,7 mm
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Gabinete da Série V
Especificacfes elétricas do gabinete

- Atencéo
Antes de ligar este aparelho, certifique-se de que a tensdo da fonte de
alimentacdo esta na faixa especificada.

¢ Observacdo: o gabinete ndo esta presente em todos os sistemas. Ela é usada
principalmente quando os sensores estiverem instalados dentro de uma sopradora de
moldagem ou maquina semelhante.

A seguir estdo as especificacdes elétricas para as diferentes configuracdes do gabinete:
UPS de 500 VA, 120 Vca nominal

Faixa de tensao 100-132 Vca
Frequéncia 50/60 Hz
Corrente 4,2 A @ 120 Vca, 100% da carga

UPS de 500 VA, 230 Vca nominal

Faixa de tenséo 200-240 Vca
Frequéncia 50/60 Hz
Corrente 2,2 A @ 230 Vca, 100% da carga

Transformador de 1 KVA, 400 Vca

Faixa de tenséo 380-420 Vca
Frequéncia 50/60 Hz
Corrente 2,5 A @ 400 Vca, 100% da carga
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Medidas do gabinete classico

A seguir estdo o peso e as dimens@es do gabinete classico (veja a ilustracao abaixo).

|
228.60
=]
A
©
609.60 i
o ®
(i
i L
299
609.60
Medicao Valor
Peso 45 Kg [99 Ib]
Altura 609,60 mm [24 pol.]
Largura 609,60 mm [24 pol.]
Profundidade 228,60 mm [9 pol.]

¢+ Observacao: as medic¢Bes ndo incluem os conectores ou interruptores.

) Atencao

Este objeto é pesado. Revise a se¢do icamento de objetos pesados (na

pagina 13) antes de mover este objeto.
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Medidas do gabinete embutido

A seguir estdo o peso e as dimensBes do gabinete embutido de 400 V (veja a ilustracdo

abaixo).
|
249.5 ‘
. 1
—
————
|
|
|
500 \
|
|
| (
-
400
Medigao Valor
Peso 45 Kg [99 Ib]
Altura 500 mm [19,69 pol.]
Largura 400 mm [15,75 pol.]
Profundidade 249,5 mm [9,82 pol.]

¢+ Observacdo: as medic¢Bes ndo incluem os conectores ou interruptores

) Atencao

Este objeto é pesado. Revise a se¢do icamento de objetos pesados (na

pagina 13) antes de mover este objeto.
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Medidas do gabinete micro e jato de liquido

A seguir estdo o0 peso e as dimensbes do gabinete micro e jato de liquido (veja a
ilustracdo abaixo).

259.5

=

Eam— =

|
i 249.5
\

406.4

EENNSSSNSSSS Ny . k
|
|
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|
|
|

©

206 206
406.4 ‘
Medicao Valor
Peso 30,23 Kg [66,5 Ib]
Altura 406,40 mm [16 pol.]
Largura 406,40 mm [16 pol.]
Profundidade 254 mm [10 pol.]

%+ Observagdo: as medi¢des ndo incluem os conectores ou interruptores.

) Atencéo

Este objeto é pesado. Revise a se¢édo icamento de objetos pesados (na

pagina 13) antes de mover este objeto.
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DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE -
SISTEMA INTELLISPEC

C€

Pressco Technology, Inc. sediada em 29200 Aurora Road, Cleveland, Ohio EUA
44139-1847,

declaramos sob nossa responsabilidade exclusiva que a seguinte maquina esta em
conformidade com as normas essenciais de salde e seguranga e especificacdes de
protecdo das normas a seguir:

Diretriz de compatibilidade eletromagnética 2004/108/EC
Diretriz de baixa tensdo 2006/95/EEC

Descrigdo da maquina: SISTEMA DE MAQUINAS DE INSPECAO VISUAL
AUTOMATICA

Fabricante: Pressco Technology Inc.

Numero do modelo: INTELLISPEC™ Série V

Certificamos que o produto acima e seus componentes foram projetados e fabricados de
acordo com as normas europeias a seguir harmonizadas:

EN50081-2 Normas de emissfes genéricas
EN55011 Classe A/CISPR 11
EN 50082-2 Normas de imunidade genérica
EN61000 4-2 ESD: 4 kV CD/8 kV AD
EN61000 4-3 RFI: 10 V/m
ENG61000 4-4 EFT: Linhas de alimentagdo de +/-2 kV, linhas de sinal de +/-1 kV
EN61000 4-6 RF conduzida
EN60950 Seguranca de equipamentos de tecnologia da informacéo

Um arquivo com a construgdo técnica para este produto é mantida no endereco acima.

Assinado: Data:
Nome: Noel E. Morgan Jr. Cargo: VP de operagdes

Uma pessoa autorizada pelo fabricante a assinar em seu nome.
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DECLARAGAO DE CONFORMIDADE - TUNEL
INTEGRADO

C€

NUmero: EMC2932

Declaracéo: O sistema de inspe¢do Série V Intellispec Pressco Technology, Inc. estd em
conformidade com a Diretriz 2004/108/EC do Parlamento Europeu e dp Conselho de 15
de dezembro de 2004 sobre a aproximacéo das leis dos estados membros relacionadas a
compatibilidade eletromagnética e que revoga a Diretriz 89/336/EEC, bem como com a
Diretriz 2006/95/EC do Parlamento Europeu e do Conselho de 12 de dezembro de 2006
sobre a harmonizacdo das leis dos estados membros relacionadas aos equipamentos
elétricos projetados para uso dentro de determinados limites de tensdo.

Fabricante: Pressco Technology, Inc.
29200 Aurora Road
Cleveland, Ohio 44139-1847
EUA

Identificacio do produto: Nome do Produto: Sistema de inspegdo Intellispec Série V
Normas usadas (somente as principais normas listadas):

e EN 61326-1:2006: Equipamento elétrico para medigdo, controle e uso em
laboratorio — especificagdes EMC — Parte 1: EspecificagOes gerais

e ENG61010-1 (2001): Especificacdes de seguranca para equipamentos elétricos para
medicdo, controle e uso em laboratorio - Parte 1: Especificacdes gerais

Arguivo técnico: MS2932

Local: Pressco Technology, Inc. 30 de abril de 2010

29200 Aurora Rd.

Solon, Ohio 44139-1847

EUA

Assinado: Data:

Nome: Noel E. Morgan Jr. Cargo: VP de operagdes

Uma pessoa autorizada pelo fabricante a assinar em seu nome.
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DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE -
GABINETE EMBUTIDO

C€

NUmero: CE3143

Declaracéo: O gabinete embutido da Pressco Technology, Inc. esta em conformidade
com a Diretriz 2004/108/EC do Parlamento Europeu e dp Conselho de 15 de dezembro
de 2004 sobre a aproximacao das leis dos estados membros relacionadas a
compatibilidade eletromagnética e que revoga a Diretriz 89/336/EEC, bem como com a
Diretriz 2006/95/EC do Parlamento Europeu e do Conselho de 12 de dezembro de 2006
sobre a harmonizacdo das leis dos estados membros relacionadas aos equipamentos
elétricos projetados para uso dentro de determinados limites de tensdo.

Fabricante: Pressco Technology, Inc.
29200 Aurora Road
Cleveland, Ohio 44139-1847
EUA

Identificacdo do produto: Nome do Produto: Gabinete embutido 66716
Normas usadas (somente as principais normas listadas):

e EN 61326-1:2006: Equipamento elétrico para medigdo, controle e uso em
laboratorio — especificagdes EMC — Parte 1: Especifica¢Oes gerais

e ENG61010-1 (2001): Especificacdes de segurancga para equipamentos elétricos para
medicdo, controle e uso em laboratorio - Parte 1: Especificacdes gerais

Arguivo técnico: EMR3143 e ES3143

Local: Pressco Technology Inc. 11 de janeiro de 2011

29200 Aurora Road

Cleveland, Ohio 44139-1847

EUA

Assinado: Data:

Nome: Noel E. Morgan Jr. Cargo: VP de operagdes

Uma pessoa autorizada pelo fabricante a assinar em seu nome.
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DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE -
GABINETE

C€

Numero: CE2985
Declaragéo: O gabinete Pressco Technology, Inc. esta em conformidade com a Diretriz
2004/108/EC do Parlamento Europeu e dp Conselho de 15 de dezembro de 2004 sobre a
aproximacao das leis dos estados membros relacionadas a compatibilidade
eletromagnética e que revoga a Diretriz 89/336/EEC, bem como com a Diretriz
2006/95/EC do Parlamento Europeu e do Conselho de 12 de dezembro de 2006 sobre a
harmonizacdo das leis dos estados membros relacionadas aos equipamentos elétricos
projetados para uso dentro de determinados limites de tenséo.
Fabricante: Pressco Technology, Inc.

29200 Aurora Road

Cleveland, Ohio 44139-1847

EUA
Identificacdo do produto: Nome do Produto: Gabinete 66083
Normas usadas (somente as principais normas listadas):

e EN 61326-1:2006: Equipamento elétrico para medicdo, controle e uso em
laboratorio — especificagdes EMC — Parte 1: Especifica¢Oes gerais

e ENG61010-1 (2001): Especificacdes de seguranca para equipamentos elétricos para
medicdo, controle e uso em laboratorio - Parte 1: Especificacdes gerais

Arguivo técnico: EMR2985 & ES2985

Local: Pressco Technology, Inc. 30 de abril de 2010

29200 Aurora Rd.

Solon, Ohio 44139-1847

EUA

Assinado: Data:

Nome: Noel E. Morgan Jr. Cargo: VP de operagdes

Uma pessoa autorizada pelo fabricante a assinar em seu nome.
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Capitulo 5
INSTALACAO E FIACAO

EMBARQUE E MANUSEIO

A Pressco Technology Inc. envia os componentes desmontados em caixas projetadas
para proteger o contetdo durante 0 manuseio e da exposicao as intempéries.

A menos que de outra forma especificado no contrato com o pedido da maquina, o
cliente fornecerd a Pressco Technology Inc. 0s meios e 0s equipamentos necessarios para
descarregar, icar e manusear as partes da maquina. A Pressco Technology Inc. considera
importante ter um de seus técnicos para supervisionar o processo de descarregamento,
manuseio e igamento da maquina. O técnico pode dar dicas Uteis, bem como a sequéncia
I6gica em que os componentes devem ser desembalados e posicionados para facilitar a
montagem.

K

) Aviso
Somente equipe qualificada deve estar envolvida na operagéo de
descarregamento, manuseio e icamento da maquina. A Pressco Technology
Inc. ndo sera responsavel por danos causados aos componentes e/ou
ferimentos pessoais resultantes do envolvimento de pessoas nao
autorizadas e/ou falha ao seguir as orientagdes fornecidas neste manual em
relacdo ao icamento e transporte.

o Importante

O supervisor do local sera responséavel por assegurar que todas as diversas
fases de montagem sejam executadas de forma segura e pela
conformidades com as regulamentacdes atuais.

Apos a entrega da maquina, verifique se ocorreu algum dano durante o embarque. Se
houver, entre em contato com a Pressco Technology Inc (consulte "Como entrar em
contato com a Pressco™ na pagina 3).

Ao manusear a maquina, mantenha-a sempre préxima ao chao.

e ReCOMendamos 0 uso de uma empilhadeira com capacidade adequada e
garfos que suportem o peso a ser levantado (maquina mais embalagem).

As dimensdes e 0 peso de uma caixa estdo listados abaixo. Observe que este é o tamanho
e 0 peso maximos. O tamanho e o peso da caixa podem ser menores dependendo de sua
configuracdo. Vocé pode receber varias caixas dependendo de sua configuracao.
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Tamanho 152,4 cm x 124,46 cm x 152,4 cm (60 X

49 x 60 pol.)

Peso 453,592 kg (1000 Ibs.)

RECOMENDACOES ANTES DA INSTALACAO

Antes que a maquina seja instalada, o instalador da Pressco, juntamente com o cliente
(ou representante), deve verificar 0s seguintes critérios no ambiente em que a maquina
serd instalada:

A preparacdo solicitada pelo contrato para a instalagdo da maquina foi executada

O layout da planta que descreve onde a maquina seré instalada € a versao final
aprovada pela Pressco Technology Inc.

O espaco e a altura necessarios para a instalacdo estéo realmente disponiveis

Somente os componentes incluidos no layout da instalacdo estdo na area em que a
maquina serd montada. Certifique-se de nenhuma méaquina ou componente foi
adicionado em uma etapa posterior que possa atrapalhar ou dificultar a montagem.
Se este for o caso, entre imediatamente em contato com a equipe de gestdo de
projetos da Pressco para organizar uma solucéo adequada para o problema.

Recomendamos que vocé siga as instrugdes abaixo antes de instalar a maquina:

Transporte a maquina em sua embalagem até a area em que sera instalada para
minimizar o risco de danos

Remova cuidadosamente o material da embalagem e verifique se ha componentes
danificados

Verifique a firmeza dos componentes mecanicos, pois eles podem ser soltar durante
0 transporte

Prepare a linha principal de ar comprimido. Antes de fazer as conexdes finais,
certifique-se de que os tubos estdo limpos e livres de detritos.
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DIAGRAMA DE BLOCOS DO SISTEMA - BNS

Segue abaixo um diagrama de blocos bésico para o Intellispec Série V. Este desenho
mostra os principais componentes para o sistema. O sistema contera somente 0s
componentes necessarios para sua aplicacdo. Os componentes numerados estdo listados

na tabela abaixo.

O desenho abaixo mostra um diagrama de blocos basico para um sistema BNS tipico
com um gabinete e trés sensores (mddulos de cdmeras). O diagrama mostra os médulos

de cadmeras que contenham somente uma cadmera cada.

i

.-.--.<@..--.-
_._.@__._

©

|

)

©®

©

[/

1 Interface do usuario (PC, monitor e UPS)

2 Cabo verde da Ethernet PDN (rede de dados Pressco)

3 Cabo azul Ethernet do sensor / camera de inspecao

4 Conjunto de lampadas (opcional)

5 Cabos do sensor (para sensor de peca presente, encoder, peca da
magquina, detecgdo de bolsa, confirmagédo de rejei¢cdo) Para detalhes:
Conectores de E/S (consulte "Conexdes externas do modulo
Chromapulse" na pagina 47, "Caixas de E/S de 8 portas" na pagina 52)

6 Alimentacao CA

7 Gabinete

8 Cabo verde Ethernet PDN, cabo azul Ethernet da camera / sensor de
inspec¢do, alimentacdo e cabo de disparo
(o item 10 tem somente o cabo PDN e o cabo de disparo e alimentacao)

9 Maodulo camera / sensor de inspegdo (exemplo: base, gargalo, superficie
de vedacao)

10 Conjunto da matriz de iluminacéo (para cameras da base/gargalo)
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DIAGRAMA DE BLOCOS DO SISTEMA -
TUNEL INTEGRADO

Segue abaixo um diagrama de blocos bésico para o Intellispec Série V. Este desenho
mostra os principais componentes para o sistema. O sistema contera somente 0s
componentes necessarios para sua aplicacdo. Os componentes numerados estao listados
na tabela abaixo.

O desenho abaixo mostra um diagrama de blocos basico para um sistema comum tanel
integrado (com uma camera).

| N

©® ©®

Interface do usuario (PC, monitor e UPS)

Cabo verde da Ethernet PDN (rede de dados Pressco)

Cabo azul Ethernet do sensor / camera de inspe¢éo

Conjunto de lampadas (opcional)

[ I~ OV R B \C R

Cabos do sensor (para sensor de pega presente, encoder, peca da
magquina, deteccdo de bolsa, confirmacgéo de rejeicdo) Para detalhes:
Conectores de E/S (consulte "Conexdes externas do moédulo
Chromapulse" na pagina 47, "Caixas de E/S de 8 portas" na pagina 52)

6 Alimentacao CA

7 Tunel integrado (exemplo: médulo de inspecéo CP/EV)
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ESPECIFICACOES DE MONTAGEM,
LOCALIZAGAO E INSTALAGAO

O Intellispec precisa que:

Utilitarios sejam fornecidos pelo cliente

Os utilitarios a seguir sdo necessarios para operar o sistema Intellispec Série V. Antes de
fazer a conexao, certifique-se de que o utilitario atende as especificagdes técnicas. Mais
de uma conexdo dos utilitarios podem ser necessarias dependendo do nimero de
maodulos instalados. Consulte os esquemas elétricos especificos.

Utilitario Especificagdes

Fornecimento de ar O tamanho do tubo deve ser o suficiente para ndo haja reducdo da
para dispositivo de pressdo durante a operacdo da maquina. O ar deve ser seco e livre de
rejeicdo Oleo.

Fonte elétrica Forneca um soquete elétrico de cada para conformidade com:

* Especificagdes elétricas de interface do usuario (consulte
"Especificagdes elétricas da interface do usuério” na pagina 18) (use
as especificagbes que se aplicam ao seu sistema)

* Especificagdes elétricas do tinel integrado (na pagina 19) (se
aplicavel)

* Especificagdes elétricas do gabinete (na pagina 26) (se aplicavel)

Conexdo com a Fornece um cabo Ethernet blindado para usar o suporte remoto da
internet (opcional) Pressco através da Internet.

Aterramento de protecéo

Este produto deve estar aterrado (com uma ligacéo terra). Se ele apresentar mal
funcionamento ou quebrar, o aterramento fornece um caminho com menos resisténcia
para a corrente elétrica para reduzir o risco de choque elétrico.

) Perigo
A conexdo incorreta do condutor de aterramento do equipamento pode resultar
em um risco de choque elétrico. Verifique com um eletricista qualificado ou
técnico de manutencao se vocé tiver davidas se o produto esta devidamente
aterrado.

Equipamento conectado ao cabo

O produto sera equipado com um cabo de alimentagéo que tem um condutor de
aterramento do equipamento e um plugue que aterramento. O plugue deve estar ligado ao
uma tomada adequada que esteja devidamente instalada e aterrada de acordo com os
codigos e regulamentacdes locais.

N&o modifique o plugue fornecido com o produto - se ele ndo encaixar na tomada, peca a
um eletricista qualificado para trocar a tomada.
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Direcao do cabo

Este produto deve estar conectado a um metal aterrado, sistema de fiagdo permanente ou
um condutor de aterramento do equipamento deve passar entre 0s condutores do circuito
e estar conectado ao terminal de aterramento do equipamento.

Conexao elétrica

Certifique-se de que a tensdo da tomada de alimentacdo seja compativel com a tensdo
necessaria pela maquina. Consulte as especificacdes para o equipamento que
acompanham seu sistema:

e Especificacbes elétricas da interface do usuério (na pagina 18)
e Especificacdes elétricas do tunel integrado (na pagina 19)

e EspecificacBes elétricas do gabinete (na pagina 26)

K
\!

( Aviso

O interruptor é o dispositivo de desconexao da alimentacédo. N&o posicione o

equipamento de forma que o0 acesso ao interruptor seja prejudicado. Se ndo

estiver facilmente acessivel (dentro de um rack ou montado fora do alcance),

um dispositivo de desconexao rapida deve ser instalado para isolar as linhas

energizada e neutra da fonte de alimentacg&o principal enquanto deixa o terra
de protecao intacto.

Instalacao

A Pressco Technology Inc. recomenda que a maquina seja instalada e montada por
técnicos especializados da Pressco. Isto é de vital importancia para a operagdo correta da
maquina.

K
\!

( Aviso
A Pressco Technology Inc. ndo seréa responsavel por falhas ou danos a
propriedade e/ou ferimentos resultantes de ou relacionados a montagem
realizada por pessoas ndo autorizadas ou se nao estiver em conformidade
com as orientacdes fornecidas neste manual.

Para realizar as operagdes de producdo e limpeza/manutencéo, é importante que a
maquina tenha um espago minimo ao redor e distante das paredes.

Ventilacéo

Cologue os componentes do Intellispec da Série VV em uma posicdo com ventilacao
adequada para permitir um fluxo de ar adequado entre os filtros de ar.

Componente Espagamento

Interface do usuario Deixe 1 metro [39 pol.] de espacgo ao redor da
maquina

Gabinete (ndo é usado em Deixe 100 mm de espaco na frente do ventilador

todos os sistemas) e das aberturas
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Estabilidade da interface do usuario

Certifique-se de que a estabilidade da interface do usuério. Consulte também as diretrizes
na se¢do Seguranca da equipe (na pagina 12).

Certifique-se de que a interface do usuario esteja estavel:

1. Certifique-se de que o estabilizador da interface de usuério [item 1] esteja
suficientemente firme na interface do usuario.

2. Ajuste o pé [item 2] para nivelar a interface do usuario. O nivelamento correto pode
ajudar a assegurar a operagdo adequada.
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CON§X6ES EXTERNAS DA INTERFACE DO
USUARIO

% Observagéo: os conectores ndo exibidos no diagrama néo estéo conectados

&
o4 — O
(=]
(1]
Ee—

8 9
— TAEOTT
G
4
1] OO d:l
o]0 _ X
18— GO0
/,_4__| Q ' I L_T_. OO0 ] L]
10 11 12 13 14 15 16 17
Para mais informacdes, consulte Esquema elétrico da interface do usuario/PC (na
pagina 45).
1 Painel do conector do monitor
2 Porta USB de conveniéncia
3 PC [dentro do painel]

Conectores do painel do conector do monitor

4

Conector da USB auxiliar
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Conectores do painel do conector do monitor

5 Entrada DVI
6 Conector de alimentagéo CA
7 Conector USB da touchscreen

Conectores do PC

8 Conector de alimentagdo com 2 pinos para o switch Ethernet da camera
9 Conector de alimentagdo com 2 pinos para o switch Ethernet do PDN
10 Conector da porta USB de conveniéncia

11 Conector da USB auxiliar do monitor

12 Conector USB da touchscreen do monitor

13 Conector USB da trackball

14 Conector USB do dispositivo biométrico
15 Conector DVI

16 Conector Ethernet para o switch Ethernet da camera (cabo azul)
17 Conector Ethernet para o switch Ethernet do PDN (cabo verde)
18 Conexdao da rede da planta opcional
19 Conexdo da interface do usuéario remota opcional
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Fiacao datomada do PC da Pressco

e— Aviso
A tomada do PC da Pressco deve ser usada somente para ligar o PC do
Intellispec. Qualquer outro uso é proibido.

As conexdes de alimentacdo para a interface do usuario sdo encontradas a direita do
painel.

Conector de alimentagédo do PC (computador)

Conector de alimentagéo do monitor

Interruptor da interface do usuéario

Detalhes da fiacao:

[- —  ——mmm—— ———| [

|
(-

GND

SECTION "A-A"
Saida: 230 Vca, 500 W
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Conector correspondente da tomada: Harting: pino 09200042611, invdlucro

09200031440

Use o fio tipo UL1015 ou equivalente, 16 awg (1,44mm2) no min.

Gréfico de fiagao

Numero do pino, conector | Cor do fio Numero do pino, conector | Descrigdo
de 5 pinos de 3 pinos
1 Preto L L1
2 Branco \n L2
GND Verde GND PE

Esquema elétrico da interface do usuario/PC

O diagrama a seguir mostra as conexdes do fio entre 0 monitor, interface do usuério e

PC.

@

v

e
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O
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1 Cabo da USB auxiliar do monitor

2 Cabo da porta USB de conveniéncia
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3 Cabo DVI (incluido com o monitor). (Remova o adaptador DVI-VGA, se

houver)
4 Alimentacdo CA para o monitor
5 Cabo USB da touchscreen (para monitor touchscreen opcional)
6 Cabo USB do dispositivo biométrico opcional

0 Nao conecte até que o software da aplicacéo esteja instalado

7 Cabo USB da trackball
0 N&o ligue no conector PS/2
8 Vista do painel de conectores do monitor
9 PC. Os conectores estédo dentro do painel.
10 Localizacdo de entrada do cabo lateral
11 Entrada do cabo. Faga o roteamento dos cabos atras do painel de

montagem do PC, através da entrada dos cabos na traseira do PC.

Esquema elétrico dos switches Ethernet

6-YEL/12VDC
- | 5-BLK/COM

— (eXe]
o 2|B0d
N s [

O o055 oo

S | -(p)— o)

Switch Ethernet para cAmeras [esquerda]
13 Switch Ethernet para rede de dispositivos Pressco (PDN) [direita]
14 Cabo azul da Ethernet
15 Cabo verde da Ethernet
16 Cartdo Quad Ethernet
17 Conectores de alimentacéo de dois pinos. Os cabos estao incluidos com o
PC.
18 Cabos de alimentac&o de dois pinos
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19

Cabos de alimentac&o de dois pinos

20 PC

21

Detalhe "A" - conexdo de alimentagéo do switch Ethernet

B

% Observacdo: o cabeamento da Ethernet Cat-6 é divido em dois grupos. O

cabeamento verde conectam as cameras e circuitos de iluminagdo. O cabeamento
azul conecta o circuito de acompanhamento das pecas.

CONEXOES EXTERNAS DO MODULO
CHROMAPULSE

>

configuracdo de seu modulo de inspecéo pode variar.

¢ Observacao: este mddulo de inspecdo ndo é usado em todos os sistemas. A

— ®: @ -
—
®:0:@®
— J = BLUE CAMERA g 1
-
0 (G} GREEN PDN.o 2
@1l N = — 3

@ PRESSCO
TmoReTE

—/

J7 »——=— 1D
JS »
J3 >

J1 »=

= en=ml ||

A== ||

;T
[

8-PORT 1/0O BOX-MB1

MACHINE PART2 J7-4 @ @ J8-4 POCKET DETECT
J7 J8

REJECT CONFIRM2 J5-4 J6-4 MACHINE PART1
@JS @ J5©

REJECT CONFIRM1 J3-4 34-2 REJECT2
@JH J4©

PART DETECT J1-4 22 REJECT1
O\ [ ©

J8
J6
M—=—e J4
J2

1] 1 =—r——
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Caixa MB1 de E/S com 8 portas

1 Cabo azul - CaAmera

2 Cabo verde - PDN (Rede de dispositivos Pressco)
3 Encoder. Conector do painel de 8 pinos.
Jl PD Deteccéo de peca

J2 REJ1 | Rejeicdo 1

J3 RC1 [ Confirmacao de Rejeicdo 1

J4 REJ2 | Rejeicdo 2

J5 RC2 [ Confirmacao de Rejeicdo 2

J6 MP1 [ Peca No. 1 da maquina

J7 MP2 [ Peca No. 2 da maquina

J8 PKT Deteccéo de bolsa
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CONEXOES EXTERNAS DO GABINETE

Fiacdo de rede elétrica do gabinete

A fonte de alimentacéo elétrica do gabinete deve ser conectada de acordo com o
diagrama a seguir. Para a tensdo nominal, consulte Especificagdes elétricas do gabinete

(na pagina 26).

Detalhes da fiacao:

67779=Kx]

SECTION "A—A"

Conector correspondente da rede elétrica: Harting: pino 09200042711, inv6lucro

09200031440

Use o fio tipo UL1015 ou equivalente, 16 awg (1,44mm2) no min.

Gréfico de fiagao

Numero do pino, conector de | Cor do fio Descricao
5 pinos
1 Preto L1
2 Branco L2
GND Verde PE
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Tipos de gabinetes
H& vérios tipos de gabinetes que diferem do tamanho, fiacdo externa e tensdo nominal.
Use o gréafico abaixo para identificar seu gabinete.

Para conexdes de E/S externas, determine se seu gabinete é classico, embutido, com jato
de liquido ou micro. Os formatos basicos sdo mostrados abaixo:

]
[o] o
o o
ﬁ[ﬂl -
0 a
1 2
1 Gabinete micro ou jato de liquido

* Observacgédo: A versao jato de liquido tem uma tampa de protecéo sobre
as aberturas do filtro e do ventilador

2 Gabinete embutido

3 Gabinete classico
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Conectores externos do gabinete classico

/7
0‘0

Observacao: o gabinete ndo esta incluido em todos os sistemas

EXTERNAL CONNECTIONS
CLUSTER BOX

@
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®
o
®

i

@[
¢ g
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4

P
oo
®

2
7

<
us)
=

©

)\ (e (@

)

ENCODER1

LIGHT TREE1

o
I

@) 8-PORT /IO BOXES 4— 12

(ONE LANE LABELS SHOWN)

[e]

w

o)
N
0000 | 0000

@@@@@
o=

oce

POWER SUPPLY LEDs
48VDC

——24vDC
000—12vDC

O 0000 |

1]

N

\ ETHERNET CABLE ENTRY

9

Para conectar os sensores 1-8 e determinar o nimero de conexdes de rede, consulte as
Configuracdes do sistema do gabinete (na pagina 53).

9

Entrada do cabo Ethernet

10

Conjunto de lampadas 1

11

Encoder 1

12

Caixas de E/S de 8 portas (na pagina 52)
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CAIXAS DE E/S DE 8 PORTAS
8-PORT 1/O BOX-MB1

J7 —»=
J5 —=
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MB2

N

MACHINFE PART? mm |l||-|--k J2

Caixa MB1 de E/S com 8 portas

J1 PD1 Deteccgéo de peca 1

J2 REJ1 | Rejeicao 1

J3 RC1 [ Confirmacéo de Rejeicdo 1

J4 REJ2 | Rejeigéo 2

J5 RC2 Confirmacao de Rejei¢éo 2

J6 REJ3 | Rejeicdo 3

J7 RC3 Confirmacéo de Rejeicédo 3

J8 R4/ Rejeicao 4 / Confirmagéo de rejeicao 4
RC4

Caixa MB2 de E/S com 8 portas

Para configuragao tipica da
base/gargalo/vedagdo em uma
sopradora de moldagem

Jl MP1 Peca No. 1 da maquina Cavidade

J2 MP2 Peca No. 2 da maquina Fuso

J3 MP3 Peca No. 3 da maquina Brago de transferéncia da
alimentacéo
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J4 MP4 Peca No. 4 da maquina
J5 PKT Deteccéo de bolsa
J6 CHFUL Calha cheia

J7 Reconfigu | Reconfigurar
rar

J8 ESTOP Parada de emergéncia

Configuracdes do sistema do gabinete
Os gabinetes com oito sensores devem estar conectados de acordo com a configuragao
nas tabelas a seguir. Observe o seguinte:

e Comecando pela porta 1 — conecte 0os médulos na sequéncia, pulando uma conexao
se, e somente se, 0 médulo conectado tiver duas cameras (2 cAmeras laterais e PSE).

¢ ldentifique os cabos na lateral do gabinete com as designag6es correspondentes (1 a
8). ldentifique a outra extremidade do cabo com o0 home do médulo.

e Os mobdulos devem estar conectados na sequéncia listada aqui:
1) Base
2) Gargalo ou parece
3) Lacre
4) Vedacao/tampa final de pré-forma
5) Parede da pré-forma
6) Base IMASS
7) Parede Imass (superior)
8) Parede Imass (préximo a superior)

Use a tabela abaixo que corresponde a configuracdo de seu sistema e conecte os modulos
corretamente.

e [*] Conex&@o T para o controlador de iluminacéo
e [+] O modulo conecta-se & iluminacéo da tampa final

B2WS-PSEPW-M
Canal Mdédulo
1 Base*
2 Parede Lateral
3 -
4 Lacre
5 PSE+
6 -
7 PW*
8 Base IMASS
BNS-PSEPW-M2
Canal Modulo
1 Base*
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Gargalo

Lacre

PSE+

PW*

Base IMASS

O |IN|j]OJOA|A~|WIDN

Parede Imass

BNS-M3

Canal

Médulo

Base*

Gargalo

Lacre

Base IMASS

Parede Imass

Parede Imass

(N[Ol |lW[IN|EF

BWS-PSEPW-M2

Canal

Médulo

Base*

Parede Lateral

Lacre

PSE+

PW*

Base IMASS

| N|J]O|JO|M|[W|IN|RF

Parede Imass

B-PSEPW-M

Canal

Médulo

Base*

PSE+

PW*

Imass

(Nl |[WIN]|F
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B-M2

Canal Médulo
1 Base*

2 Base IMASS
3 Parede Imass
4 -

5 -

6 -

7 -

8 -
PSEPW-M

Canal Médulo
1 PSE+

2 -

3 PW

4 Imass

5 -

6 -

7 -

8 -
NS-PSE

Canal Médulo
1 Gargalo*
2 Lacre

3 PSE*

4 -

5 -

6 -

7 -

8 -

Conexoes de rede

(1) indica uma conexao do cabo da rede, (2) indica duas conexdes do cabo da rede

Mdédulo PDN (verde) Dados (azul)
Base 1 1
Gargalo - 1
Parede Lateral - 1
Parede (2 cameras) - 2
Lacre 1 1
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Conexoes de rede

(1) indica uma conexao do cabo da rede, (2) indica duas conexdes do cabo da rede
PSE 2 2

PW 1 1

Imass 1 -

Controlador 1 -

Computador 1 1

Conexo0es externas do gabinete embutido

Hl\)w-b

9

L ot

W Sl

[l O Ca [IERYIn

il ==

DG —

15 14

Para conectar os sensores 1-8 e determinar o niUmero de conexdes de rede, consulte as
Configuracdes do sistema do gabinete (na pagina 53).

9 Para o PCC (controlador programavel)
10 Encoder Pressco

11 Conjunto de lampadas e sirene

12 Rede PDN (verde)

13 Rede do sensor (azul)

14 230 V a PC da Pressco

15 Fonte 400 V
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Conex0es externas do gabinete jato de liquido e micro

1

J7 —®): (@+— J8
H-MPZ [PKT] H

5 —%®) .0 @+ — J6
H H

J3 —»8): (@+— J4
H H

I —8)7 (@ — J2

© 3 .

®

lelle/ee
le[®[e[®

% Observagdo: A versdo jato de liquido desta caixa tem uma tampa de protecio sobre
as aberturas do filtro e do ventilador

Sensor 1

Sensor 2
Rede PDN (verde)

Conjunto de lampadas e sirene

Encoder

ol |lwW[IN|RF

Caixa de E/S com 8 portas (consulte a tabela abaixo)

% Observagdo: O cabo (azul) da rede de sensores vai diretamente dos sensores até o
computador Intellispec

Jl PD Deteccéo de peca
J2 R1 Rejeigéo 1
J3 RC1 Confirmacao de Rejei¢do 1
J4 R2 Rejeigéo 2
J5 RC2 [ Confirmacéo de Rejeicdo 2
J6 MP2 | Peca No. 2 da maquina
J7 MP3 [ Peca No. 3 da maquina
J8 PKT Deteccgéo de bolsa
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Substituicdo dos fusiveis no gabinete

) Aviso
Para a protecao continua contra risco de incéndio, substitua os fusiveis somente
com o mesmo tipo e classifica¢do. E proibido usar outros fusiveis ou
materiais.

Ee— Aviso
Desconecte o produto da rede elétrica antes de trocar o(s) fusivel(is).

Para a classificacdo dos fusiveis, consulte a tabela abaixo sobre o tipo (consulte "Tipos
de gabinetes" na pagina 49) e a tensdo nominal de seu gabinete.

%+ Observaco: os gabinetes jato de liquido e micro ndo contém fusiveis substituiveis.

*

Fusiveis 120 Vca do gabinete classico

Cddigo da pega Fusivel Valor

66780 FU1 5 A, 600 Vca, Atraso, Classe CC
59164 FU2 0,5 A, 250 Vca, 5x20 mm
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Fusiveis 120 Vca do gabinete classico

Cédigo da peca Fusivel Valor

Fusiveis 230 Vca do gabinete classico

Cédigo da peca Fusivel Valor

65345 FUl 3 A, 600 Vca, Atraso, Classe CC
65345 FU2 3 A, 600 Vca, Atraso, Classe CC
51818 FU3 0,5 A, 250 Vca, 5x20 mm

% Observagdo: O kit de fusiveis 66990 esté disponivel. Ele contém todos os

fusiveis mencionados acima.

Fusiveis de 400 Vca do gabinete classico

Cddigo da pega Fusivel Valor

65345 FUl 3 A, 600 Vca, Atraso, Classe CC
65345 FU2 3 A, 600 Vca, Atraso, Classe CC
65346 FU3 10 A, 600 Vca, Atraso, Classe CC
51818 FU4 (quantidade 2) 0,5 A, 250 Vca, 5x20 mm

%+ Observagdo: O kit de fusiveis 66990 esta disponivel. Ele contém todos 0s

fusiveis mencionados acima.

Fusiveis do gabinete embutido

Codigo da peca Fusivel Valor

65345 FUl 3A, 600 Vca, Atraso, Classe CC
65345 FU2 3 A, 600 Vca, Atraso, Classe CC
65346 FU3 10 A, 600 Vca, Atraso, Classe CC
51818 FU4 (quantidade 2) 0,5 A, 250 Vca, 5x20 mm

%+ Observacdo: O kit de fusiveis 66990 esta disponivel. Ele contém todos o0s
fusiveis mencionados acima.

COMISSIONAMENTO

Antes de colocar a maquina em operac&o, certifique-se de que as verificagdes a seguir
foram concluidas:

Concluido Sim Nenhum

Posicionamento e nivelamento da unidade

Conexao da linha de ar comprimido com os pontos de conexao

Conexao da fonte de alimentacao com o painel da interface do
usuario

Conexao da fonte de alimenta¢éo com o gabinete (se aplicavel)
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Conexao da fonte de alimentacdo ao(s) modulo(s) de inspeg¢éo
integrado, se aplicavel

A fiagdo adequada do painel da interface do usuario com o(s)
mddulo(s) do sensor e com o gabinete (se aplicavel) usando os
esquemas elétricos
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Capitulo 6
OPERACAO

ENERGIZAGCAO

Os sistemas Intellispec Série V tém varios interruptores. Certifique-se de que 0s
interruptores estéo ligados para a interface do usuario, para cada médulo de cAmera e
para o gabinete (se aplicavel). Veja as ilustracfes abaixo para a localizagdo do

interruptor.

As conexdes de alimentacédo para a interface do usuario sdo encontradas a direita do

painel.

———

Conector de alimentagédo do PC (computador)

Conector de alimentagéo do monitor

wmpﬁz

Interruptor da interface do usuario
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Cada modulo de camera integrada (por exemplo, a série CPV de tuneis de inspe¢do) tem
seu proprio interruptor para ligar/desligar.

Nas configuragdes de sistemas que tém um gabinete:
e se 0 gabinete tem uma UPS, abra a porta dele e ligue a UPS, depois

e ligue e desligue o interruptor externo para energizar todos os modulos de camera
conectados ao gabinete.

sglala]] | ©

s1é1ans P e

ellelelle] ﬁ 00 N
sl Fo g opE O S

Desenergizacéo

Para desenergizar totalmente todos os componentes do Intellispec, certifique-se de que 0s
seguintes interruptores estdo desligados:

e Interface do usuario

e Mddulos de inspec¢do integrados (se aplicavel)

e Gabinete (se aplicavel)

e UPS dentro do gabinete (se aplicavel). Abra a porta do gabinete para desligar a UPS.

A interface do usuério, os médulos de inspecéo e o gabinete sdo independentes uns dos
outros. Portanto, se vocé precisar fazer a manutencdo de algum dos moédulos acima, ele

podera ser desligado sozinho.
OImportante

Se vocé reiniciar o computador, desligue a alimentacao da interface do usuério e
deixe-a desligada por cerca de 40 segundos antes de ligar novamente. Isto
permite gue os componentes eletrdnicos sejam reinicializados corretamente.

Para visualizar os locais dos interruptores, consulte Energizagao do sistema (consulte
"Energizacao" na pagina 61).

62 Operagao

Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01)
© 2011 Pressco Technology Inc. Proprietary



ON-LINE/OFF-LINE

Q * O farol é o indicador on-line/off-line para cada pista. Uma luz vermelha indica que
a pista esta off-line; uma luz verde indica que a pista esta on-line.

I,.f— * Para alternar entre o0 modo on-line e off-line, ou vice-versa, clique no farol.

* As pistas podem ser colocadas on-line ou off-line independentemente. Se
multiplas pistas estiverem configuradas, uma pode estar off-line enquanto outra
est4 off-line.

PAINEL E INTERFACE DO USUARIO
INTELLISPEC

% B

i 4
S O

y

b

2 &,

1 LCD diagonal colorido de 24" com touchscreen opcional. Um teclado na
tela (OSK) é exibido quando necessario.

2 Uma trackball com dois conjuntos de botdes (esquerdo ou direito):

Selecione os botdes ] e os botdes de informacdes ]

3 Interruptor liga/desliga o controlador de visualizacao.
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4 Dentro do painel:

* Switches Ethernet

* Controlador de visualizacao
* Teclado mecénico (MKB)

5 A porta USB de conveniéncia € montada na lateral da interface do
usuario.
Monitor

O monitor padréo ¢ um monitor LCD colorido montado em um brago mecanico para
permitir que o usuario incline ou rotacione a tela para melhorar a visualizacdo. Ele tem
uma area de 1920 x 1200 pixels e tamanho diagonal de 24 polegadas aproximadamente.

Monitor touchscreen (opcional)

Alguns sistemas Intellispec tm um monitor com touchscreen instalado. Ele tem uma
area de 1920 x 1200 pixels e tamanho diagonal de 24 polegadas aproximadamente. E
usado, principalmente, para navegacao de alto nivel, obter informacGes do sistema e
responder a alarmes. Ele ndo deve ser usado para configuracdo da inspe¢éo nem para
tarefas de configuragdo, como aquelas que precisam de entrada detalhada.

Use a touchscreen para:
e Logon/sair
e Colocar o sistema no modo on-line / off-line

e Limpar dados estatisticos
e Imprimir relatérios
e Reconhecer ou reset de alarmes

e Navegar entre os menus (da Visdo Geral do Sistema a Vista da Pista a Vista do
Sensor etc.)
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DISPOSITIVOS DE ENTRADA DA
INTERFACE DO USUARIO

Os dispositivos a seguir estdo disponiveis para inserir informagdes no sistema Intellispec:

Trackball e botdes (consulte "Como selecionar os itens do menu™ na pégina 66)

No teclado da tela (OSK) (ha pagina 66)

Monitor touchscreen (opcional) (na pagina 64)

Teclado mecanico (MKB) (na pagina 68) convencional temporariamente conectado
Portas USB (na pagina 69)

Dispositivo (consulte "Dispositivo de logon biométrico (opcional)™ na pagina 69) de
logon de identificagdo biométrica opcional

Dispositivos de selecao da interface do usuério

O hardware da interface do usuério consiste em varios botGes e dispositivos de sele¢éo:
1 2

)

1 (n&o um botdo) Passa-fio para os cabos do equipamento da interface do
usuario.

2 Dispositivo de logon de identificacéo biométrica opcional

3 e4 | Conjunto secundario de botbes, usado com a trackball. Veja também os
itens6e 7.

5 Trackball

6 Botéo (esquerdo) para selecionar e ativar objetos na tela

7 Botéo (direito) para abrir um menu sensivel ao contexto sobre o objeto
selecionado na tela
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Como selecionar os itens do menu

Use a trackball para selecionar, interagir e alterar objetos ativos na tela. O trackball sera
necessario para todas as tarefas de edigéo da inspecéo.

Sob a trackball, ha dois botGes. Use o botdo esquerdo (o botéo @principal) para

selecionar e ativar os objetos na tela. Use o botéo direito 0 para chamar o menu
sensivel ao contexto relacionado a area ou objeto clicado. Um segundo conjunto de cada
tipo de botdo esta localizado a esquerda da mesa para a operagdo bimanual.

¢ Observacao: N&o é possivel trocar as atribui¢fes dos botdes. O segundo conjunto de
botdes serve para acomodar usuarios que usam as duas maos.

A tabela a seguir mostra as a¢des disponiveis para a trackball e os botGes, bem como os
resultados dessas agoes.

Acéo Resultado

Ponto (move o cursos com a Exibe uma dica quando é mantido sobre o objeto
trackball) ativo

Clique (com botéo esquerdo) Quando o cursor esta sobre um objeto ativo, um
clique inicia véarias a¢des. Nada acontece quando
0 cursor € clicado sobre um objeto desabilitado.

. @ @ Quando o cursor esta sobre um obijeto ativo,
Clicar duas vezes cli L ~
icar duas vezes inicia varias acdes. Por

exemplo, a edicdo de uma inspecéo.

Exibe um menu sensivel ao contexto quando
vocé clica sobre um objeto habilitado.
Geralmente, o0 menu sensivel ao contexto contém
funcdes que também estdo disponiveis em uma
barra de menus ou em outras telas. Por exemplo,
adicionar um ponto a um poligono.

Clique com o botao direito 0

Arrastar (mantenha o bot&o Exemplos: mova uma Regido de Interesse (ROI)
esquerdo pressionado selecionada ao redor de uma imagem ou mova
enquanto mover a trackball) uma inspecao em uma Visualizagdo em Arvore

para alterar a ordem de execucao.
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No teclado da tela (OSK)

Tipos diferentes de teclados na tela serdo exibidos de acordo com qual tipo de entrada é
necessario. Quando quiser inserir texto ou nimeros em um campo, clique com o botéo
direito do mouse ou clique duas vezes em um campo de inserc¢do de texto para exibir o

teclado correto.

e Se for necessaria a entrada alfanumeérica, um teclado alfanumérico completo seré
exibido

e Quando apenas a inser¢do numeérica for necessaria, apenas um teclado numérico
menor sera exibido

TECLADO ALFANUMERICO
r
Login

User Mame Tricin r

Paasward

(1]2]3]4]s]el7]8fo]of em
LB00060800000
[=Ja]s]dfffgfn]ilx]i]—]
nnmu
A—
2

1 i 3 4

1 Botao fixa - todas as letras serdo inseridas em mailsculas até que vocé

pressione este botdo novamente.

2 Bot&o shift - Apenas uma letra aparece mailscula, as outras sdo inseridas
em minusculas automaticamente.

3 Boté@o OK - aceita as informag0des inseridas e fecha a tela do teclado.

4 Botdo cancelar - ignora as informagdes inseridas e fecha a tela do teclado.

TECLADO NUMERICO

O teclado numérico é exibido quando o campo de inser¢éo precisar de uma entrada
numérica. A maioria dos botdes sdo autoexplicativos. Os botGes adicionais estao
descritos abaixo.
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¢+ Observacao: alguns botdes ndo sdo exibidos se ndo forem adequados a determinado
campo.

1 Backspace - apaga um digito
2 Enter - preenche o campo na tela do Intellispec sem fechar o teclado. E
util se vocé quiser testar um valor e verificar os resultados da alteragao
imediatamente.
3 [+/-] torna 0 nimero positivo ou negativo
4 [.] disponivel somente se um nimero decimal for valido no campo de
insercéo
5 [<=>] vai até o préximo limite do parametro. Se o parametro tiver mais de
dois limites, o valor selecionado sera cercado por asteriscos no menu.
Ambient Technigue Drersity
Amblent Arakrss Mode Ml & M
Regian Exiract Methad ) Fag] Badall _
Mominal (i}
© 1@
aceita suas alterag6es e fecha o teclado numérico

Teclado mecéanico (MKB)

O sistema suporta a conexdo temporaria de um teclado mecanico convencional usando
uma das portas USB (na pagina 69) disponiveis. Este teclado sera usado principalmente
para as tarefas no nivel do sistema como configuragdo da BIOS, configuracdo da rede e
na configuracdo no nivel do sistema operacional.

O teclado:

e & principalmente usado pelos engenheiros de manutencdo em campo da Pressco
e ¢ armazenado dentro do rack do PC Vision

e Requer um local estavel quando estiver em uso
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Portas USB

Ha portas USB disponiveis de reversa ou para transferir dados, bem como para conectar
o teclado mecénico opcional. Uma porta € montada na lateral do pedestal da interface do
usuario.

Alguns monitores com touchscreen tém conectores USB adicionais no lado do monitor.

Dispositivo de logon biométrico (opcional)

O dispositivo de logon de identificacdo biométrica é usado para fazer o logon e o logout
do sistema Intellispec.

Para fazer o logon com este dispositivo, pressione seu dedo contra o dispositivo. As
condigdes de uso estdo a seguir:

e Vocé deve usar o mesmo dedo que foi configurado inicialmente por seu
administrador

e Caso ndo saiba como sua conta foi configurada (ou qual dedo foi usado), entre em
contato com seu administrador

e Se, apos trés tentativas, o Intellispec ndo reconhecer sua impressao digital, vocé deve
fazer o logon usando o teclado da tela (OSK (consulte "No teclado da tela (OSK)"
na pagina 66))

Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01) Operagdo 69
© 2011 Pressco Technology Inc. Proprietary



E),(IBICI\O DA INTERFACE DO USUARIO - 4
NIVEIS

A tela na interface do usuario tem quatro niveis de visualizacao:

System Overview

Analise a guia na parte superior da tela para determinar rapidamente qual nivel vocé esta
visualizando (de Visdo Geral do Sistema e Visdo Geral do Sensor). A guia lera "Visao
Geral do Sistema" [nivel 1], "Pista n" [nivel 2], ou "nome do sensor" [nivel 3]. Na tela
Inspecdo [nivel 4], a guia também 1€ "nome do sensor", mas os graficos de inspecao e
pardmetros estdo disponiveis para visualizacédo e edicao.

/7

¢ Observacdo: quando alternar entre Visao Geral do Sistema e Visédo Geral da Pista,
vocé verd uma tela "minimizar" para a barra de tarefas enquanto a tela selecionada
é exibida. Isso é normal.

Para visualizar os quatro niveis de visualizagéo:
N
1. Clique no botdo Home para ir para o nivel 1, Visdo Geral do Sistema.
= Visdo Geral do Sistema - Exibe informagfes que representam o sistema
completo, bem como a miniatura de cada Pista que esta configurada. Mais

informacdes sobre a tela Visdo Geral do Sistema (na pagina 72).
R s

] n
2. Clique no botéo Pista Lane ’ para ir para o nivel 2, Visdo

Geral da Pista.

= Visdo Geral da Pista - Exibe informacdes para uma Pista especifica e a miniatura
de cada sensor usado naquela pista. Mais informacdes sobre a tela Visdo Geral
da Pista (na pagina 73).
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Defects:

88777
NS  Defect %:
3. Clique no bot&o Sensor I Gikad para ir para o nivel 3, Visdo Geral do
Sensor.

= Visdo Geral do Sensor - Exibe informag6es para um sensor especifico, incluindo
a area da imagem, os dados estatisticos do sensor, uma area grafica que exibe 0s
graficos que podem ser selecionados pelo usuério e uma lista de inspecdes que
podem ser selecionadas pelo usuario. Mais informacdes sobre a tela Visdo Geral
do Sensor (na pagina 74).

L el W] OnEoane

| :’“Q%

-3 Pattarn Match
- @ Polygon [1]
& Comrast [1]
4. Clique duas vezes no nome de uma inspegao ' Feasnial
Inspecdes para ir para o nivel 4, tela Inspecéo.

T

na lista Anélise de

Observacao: Alguns itens dos menus estao disponiveis somente nos niveis
avancgados de usuario.

= Tela Inspegdo - Clique duas vezes em qualquer nome de inspecéao para visualizar
0s parametros da inspecao e altera-los conforme necessario.
l|':IJ'\'M'!-\.II.I.' ENTELLOYRT - 3 u

P ——

ljo oo &

Q0

5. Cligue no botéo sair @ para voltar ao nivel 3, modo Visdo Geral do Sensor.
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[S8]

Tela Visado Geral do Sistema

| | | |
‘-‘l‘l ‘-‘l‘l ‘-‘l‘l ‘-‘l‘l

9 10 1112 131415

| |
‘-‘l‘l ‘-‘l‘l

J | J L \

Selecione a guia para exibir a imagem do sensor desejado

Programa de peca atual

On-line/off-line

Clique para ir para Visdo Geral da Pista

Dados estatisticos da pista

Imagem de Pulsacéo

Desliga e liga a imagem de pulsagéo exibida

Logon

Ol |N|J]O|lO || W|IN]|F

Home

=
o

Alarmes

=
=

Configuracdes do sistema

=
N

Favoritos

=
w

Assistentes

'—\
S

Idioma

=
()]

Menu ajuda (suporte remoto somente em Vis&o Geral do Sistema)

=
(o]

Navegar pelos graficos
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Tela Visdo Geral da Pista

9

&
|
V

1 5 Cameraolm

ey
Dt
"

1 Clique no bot&o do sensor para alternar para a Visédo do Sensor e voltar

2 Alternar para Visdo Geral do Sistema

Mais Informacdes de Pista

More Lane Information & e =

Na tela Viséo Geral da Pista, clique na barra Mais Informages de Pista para exibir
graficos adicionais, dados estatisticos ou um gréfico de navegacédo adicional. Os botdes
no lado direito da tela fornecem diferentes opcdes de visualizacdo.

Informacdes do Sensor

Sansor Information

Na tela Viséo Geral da Pista, clique na barra Informagdes do Sensor (na parte inferior da
tela) para exibir as informagdes do sensor padréo. Os graficos, as imagens ou os dados
estatisticos sdo exibidos dependendo de qual bot&o esté selecionado a direita.

Menu Dados Estatisticos

Use o0 menu Dados Estatisticos na tela Visdo Geral da Pista para visualizar, reiniciar ou
imprimir dados estatisticos.

% Observacdo: Alguns itens dos menus estao disponiveis somente nos niveis avancados
de usuério.

Para visualizar o menu Dados Estatisticos:
1. Véparaatela Visdo Geral da Pista clicando no bot&o Pista n.
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2. Clique em uma caixa de dados estatisticos. O menu Dados Estatisticos é exibido. Os
itens no menu séo descritos abaixo.

Total Parls

27304 { Statistics Menu I
Defects | Reset Lane Statistics
__a¥n7 | Reset Lane Statistics and Clear Images
o Print Lane Report
99.681

_ Statistics Last Reset
Reset dos Dados Estatisticos da Pista
Reset dos dados estatisticos para a pista somente.

Reset dos Dados Estatisticos de Pista e Limpar Imagens

Reset dos dados estatisticos para a pista e esvazia o buffer de imagens com defeito.
Imprimir Relatério de Pista

Envia o relatdrio de dados estatisticos da pista para a impressora padréo configurada.

Ultima Reconfiguragdo dos Dados Estatisticos

Exibe a data e a hora em que os dados estatisticos foram reinicializados pela Gltima
Vez.

Tela Visao Geral do Sensor

2

[ PRESSCO INTELLISPEC gy somm v O0n O 0n

L';arneralj

MR

B ]
L Cintect %

1 2
Rpjec! Imagea
1 Clique duas vezes para abrir a Visualiza¢éo da Inspecéo
2 Alternar para Visao Geral do Sistema
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MENU BARRA DE FERRAMENTAS

1 Home

2 Alarmes

3 Ferramentas

4 Favoritos

5 Assistentes

6 Idioma

7 Ajuda

Home
Cligue em Home para retornar a tela Visdo Geral do Sistema. Se 0 menu de um
editor de regido ou inspecdo estiver aberto, vocé deve fecha-lo antes que algo possa
ser selecionado. O botdo Home é destacado na tela Visdo Geral do Sistema.

Alarmes
Quando este icone estiver selecionado, uma janela pop-up diferente aparece
dependendo da tela em que vocé esta. Para mais informag6es, consulte a se¢éo sobre
alarmes (na pagina 78).

Ferramentas
Quando este icone estiver selecionado, uma janela pop-up diferente aparece
dependendo da tela em que vocé esta. Para mais informag6es, consulte a se¢éo sobre
ferramentas (consulte "Menu Ferramentas" na pagina 96).

Favoritos

Nas telas Visdo Geral da Pista e do Sensor, vocé pode selecionar entre Imprimir Tela
e Banco de Dados de Falhas.

Assistentes
Nas telas Pista ou Visdo Geral do Sensor, selecione os assistentes que orientam na
configuracdo de determinados recursos. No momento, 0 Unico assistente serve para
configurar Navegar pelos Gréficos. Ele permite que vocé selecione os nomes dos
grupos, as inspecdes atribuidas a cada grupo e os valores que determinam quando as
areas de Navegar pelos Graficos ficardo amarelas, vermelhas ou voltardo ao normal
(verde).
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Idioma
Selecione um idioma disponivel neste menu (quando disponivel).
Ajuda

Nas telas Visdo Geral da Pista ou do Sensor, acesse 0s documentos da ajuda, o
utilitario do pacote de suporte, a op¢do de suporte remoto e a versao do software.

I[dioma

Clique no botéo Idioma para selecionar um idioma diferente. Escolha uma das

opcOes disponiveis.

Ajuda

Clique no icone Ajuda ‘ Y para acessar o suporte remoto da Pressco, criar um
pacote de suporte, obter a versdo atual de seu software ou usar 0s arquivos de ajuda.

Para acessar os manuais do usuario:

1. Clique no icone Ajuda ‘ 2

2. Selecione os Documentos da Ajuda e em Ajuda. O manual do usuério é exibido.

TROCA DE PECA

7

% Observagdo: Alguns itens dos menus estdo disponiveis somente nos niveis avangados
de usuario.

O que é necessario:
e Permissao do usuério para "Alterar os Programas de Pecas"

Para alterar pecas:

1. Logon (consulte "Logon e logout" na pagina 77).
2. Clique no menu suspenso de pecas.

ﬂ
=

Meas: v

Penny

cl_test

Penny1
Test_oricntation

3. Cligue no nome da nova peca a ser inspecionada. O novo programa de peca é
carregado no Intellispec.
4. Coloque o sistema on-line para comegar a inspe¢do das novas pegas.
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CONTAS DOS USUARIOS E INFORMACOES
DE LOGON

Logon e logout

Cada conta de usuario tem uma lista de permissoes e restricdes. Isto é feito para que o0s
administradores tenham maior controle sobre o sistema e evitem que outros realizem
tarefas como alterar a iluminacéo ou adicionar e editar inspe¢6es. Quando fizer o logon,
vocé pode realizar as tarefas que foram disponibilizadas a voce.

Para fazer o logon, siga as etapas abaixo:

: ) Log In VJ L y
e Clique no botéo logon para exibir a caixa de diadlogo

de logon. Selecione seu nome de usudrio na lista suspensa. Insira sua senha usando o
teclado da tela através da touchscreen ou da trackball e seus botdes. Os caracteres da
senha ndo serdo exibidos por razdes de seguranca.

e [Com o sensor biométrico opcional] Pressione seu dedo no sensor. O sistema
determinara automaticamente sua identidade e fara o logon. Se o sistema nédo
conseguir reconhecer sua identidade apés trés tentativas, a caixa de dialogo de logon
aparecera para permitir que voceé insira seu nome de usuario e senha.

Para fazer o logout, siga as etapas abaixo:

e Clique no botédo logon que exibe seu nome de usuario. O menu suspenso de contas
aparece. Selecione o botdo Logout. VVocé sai do sistema.

e [Com o sensor biométrico opcional] Pressione seu dedo no sensor. Vocé sai do
sistema.

7
0.0

Observacao: Quando outros usuarios fizerem o logon, o sistema desconectara vocé
automaticamente.

Troca de usuarios

A opcdo Troca de Usuarios no menu Logon faz o logout do usuério atual e permite que
um novo faca o logon.

Para trocar usuarios:

1. Clique no botdo Logon (cujo nome de usuério é exibido).

2. Selecione Trocar Usuarios no menu.

3. Selecione 0 novo nome de usuario N0 menu suspenso.

4. Insira a senha do novo usuario. O usuario novo é conectado. O usuario anterior é
desconectado.

Se vocé tiver um sensor biométrico:

Pressione seu dedo contra o dispositivo do sensor biométrico para fazer o logon. O
usuério anterior serd automaticamente desconetado pelo sistema.

Troca de senha

A funcdo Alterar Senha esté disponivel a todos 0s usuarios.

% Observagdo: um administrador pode reinicializar uma senha, se necessario.
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Para alterar sua senha:

Faca logon.

Clique no botdo Logon com seu nome de usuério para visualizar o menu Logon.
Selecione Alterar Senha. A caixa de dialogo Alterar Senha é exibida.

Insira sua Senha Antiga.

Insira a Nova Senha.

Confirme sua Nova Senha.

BN .

Cligue no botdo OK @ para aceitar as alteracdes. A caixa de dialogo fecha e sua
senha é alterada.

ALARMES

Ha trés niveis de alarmes dentro do sistema Intellispec: Alarmes de Sistema, Pista e
Sensor. A maioria desses alarmes é configuravel. A tabela abaixo lista os alarmes, as
possiveis causas do disparo do alarme, o mecanismo de reset e a cor do indicador no
conjunto de ldmpadas. Consulte também o status do conjunto de lampadas (na pagina
79) para mais informagdes sobre as luzes.

~

% Observagdo: Os alarmes sdo registrados no leitor de registro (na pagina 97) do
sistema, mesmo quando os alarmes forem removidos automaticamente.

Nome do alarme Causa Mecanismo de reset Corno
conjunto de
lampadas

Alarmes de sistema

Observagao: Se um alarme de sistema ocorrer, um icone de alarme é exibido no canto inferior direito da
tela (na bandeja do sistema Windows)

UPS A bateria acabou. Manualmente [vocé N&o aplicavel
ou: deve trocar a bateria (N/A)
primeiro]
A alimentagédo da planta é perdida e o Se a alimentacgdo da N/D
tempo de desligamento do UPS é planta for restaurada
excedido. O Intellispec desliga. antes do Intellispec
desligar, a condicéo de
alarme é
automaticamente
removida.

Caso contrario, vocé
deve reiniciar o
sistema manualmente.

Sobretemperatura A temperatura da CPU excede a Manualmente N/D
temperatura de operagdo maxima
recomendada.

O sistema Intellispec desliga. Vocé deve
esperar até que o processador esfrie
antes de reiniciar a operacéo.

Conexao de rede Se a rede da planta for configurada para | Restauracdo da N/D
perdida comunicar com o Intellispec e a conexdo de rede da
conexao de rede for perdida, um icone planta

de rede perdida aparece na bandeja do
sistema Windows
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Nome do alarme Causa Mecanismo de reset Corno
conjunto de
lampadas

Alarmes de Pista

Percentual de defeitos? | O percentual de defeitos excede o limite | Manualmente Vermelho

configurado

Status do sistema?

A pista fica off-line

Manualmente

Verde acesso
quando esta

on-line
Verde
apagado
guando esta
off-line

Calha Cheiat A calha de rejeicao esta cheia Manualmente [vocé Vermelho

deve limpar a calha
primeiro]

Porta da sopradora de | A porta da sopradora de moldagem esta | Automaticamente [ao Vermelho

moldagem abertat aberta fechar a porta da

sopradora de
moldagem]

Status de alimentagéo! | A alimentacdo CA da pista foi perdida Automaticamente Desliga
qguando a
alimentacédo
CA é perdida
Azul quando a
alimentacao
esta OK

Pecas boast Usado como contador de pecas. Manualmente Vermelho

Quando o nimero especificado de
pecas € alcangado, o alarme dispara.

Rejeicdes perdidas?* O sistema perdeu uma rejeicao Manualmente Vermelho

Alarmes do sensor

Percentual de O percentual de pecas rejeitadas Manualmente Vermelho

rejeicbest excede o limite configurado

Excesso de rejeicbes! | NUmero excessivo de rejeicoes Manualmente Vermelho

Excesso de avisos! NUmero excessivo de avisos Manualmente Ambar

Defeitos consecutivos® | Excesso de defeitos consecutivos Manualmente Vermelho

Peca perdida* O sistema perdeu uma peca Manualmente Vermelho

Resultado perdido! O sistema perdeu um resultado Manualmente Vermelho

1 Se quiser conectar um dispositivo de monitoracéo externo como um CLP, é necessaria

uma placa opcional de E/S estendida para cada pista.
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Status do conjunto de lampadas

As luzes no conjunto de lampadas opcional acendem, apagam ou piscam dependendo do
status de determinado hardware. Cada pista tem seu proprio conjunto de ldmpadas. A
tabela abaixo lista os diferentes estados para cada lampada.

Cor acesa Condigéo 0 que significa
Vermelho Ligado - estavel Condicao de alarme
Vermelho Ligado - intermitente Perda de comunicacao da placa do controlador de
pecas com o PC host ou ha um erro e precisa
iniciar um alarme
Vermelho Apagado Nenhum alarme (OK)
Ambar Ativado Condicao de alarme de aviso
Ambar DESL. Sem avisos (OK)
Verde Ativado A pista esta on-line
Verde DESL. A pista esta off-line
Azul Ativado A placa do controlador de pecas esta energizada
(OK)
Azul DESL. A placa do controlador de pecas esta
desenergizada
Visualizagéo e limpeza de alarmes
Use 0 menu Visualizar/Apagar Alarmes para ver quais alarmes séo ativados e
desativados. Uma luz de verde indica que o alarme néo foi disparado. Ja a luz vermelha
indica que o alarme foi disparado.
Para acessar o menu Visualizar/Limpar Alarmes:
e Clique no botdo Alarme . O menu
Visualizar/Limpar Alarmes é exibido.
Ou:
1. Visualize a tela Visdo Geral da Pista ou a tela Visao Geral do Sensor clicando no
botédo Pista n ou no botdo Sensor.
2. Clique no botdo Alarmes ‘ s para visualizar o menu Alarmes.
3. Selecione Visualizar/Limpar Alarmes no menu. O menu mostrado abaixo é exibido.
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Para zerar um alarme:

e Clique no botdo Limpar proximo a qualquer alarme para limpar um unico alarme.
Ou:

Clique no bot&o Limpar Tudo na parte inferior da tela para limpar todos os alarmes.

7
0.0

Observacgao: alguns alarmes disparados podem vir de outro sensor - clique no
indicador do sensor vermelho [no item 1] para visualizar os alarmes daquele sensor

B M
Lane Alarms
Penny < 1
Click on an alarm to see details.

—
Percent Defects MY—_'.J

=
Percent Rejects

Excessive Rejects

System Status

Chute Full

Blow Molder Door Open Excessive Warnings

0000000
C00000

Power Status A Consecutive Defects A

Good Parts Missed Part

Missed Reject Missed Result

| DD
2 3

1 Lista de sensores na pista selecionada
2 Lista de alarmes da pista
3 Lista de alarmes do sensor. Use 0 menu suspenso para selecionar um

sensor.

Os indicadores nesta tela mostram se um alarme esta ativado e se ele foi disparado.

Verde desativado - o alarme néo esta ativado nem disparado

Verde ativado - 0 alarme esta ativado, mas néo foi disparado

Vermelho desativado - o alarme ndo esta ativado, mas os valores irdo
disparar o alarme

Vermelho ativado - o alarme esta ativado e foi disparado

© 000
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Alarmes de sistema

Os alarmes de sistema sdo alarmes de temperatura da UPS (fonte de alimentagéo
ininterrupta) e de temperatura da CPU. VVocé pode configurar o tempo de desligamento
da UPS.

Para chegar a este menu:
)

2. Clique no botéo Alarmes
mostrada abaixo é exibida.

1. Clique no botdo Home 7 para visualizar a tela Visdo Geral do Sistema.

para visualizar os alarmes do sistema. A tela é

System Alarms

1 > UPS Shutdown Time (sec)  [{] s T} - ")

— CPU Temperature Warning Level (°C)
2 — 1> CPU Temperature Shutdown Level (°C) 96
——— CPU Temperature Current Value (°C) 46
1 Tempo de desligamento do UPS — Ajusta a quantidade de segundos que

0 UPS manteré a alimentac&o do sistema se a alimentag&o CA for
perdida. O sistema Intellispec desliga apds este periodo. Isto permite um
desligamento normal do Windows.

2 Temperatura da CPU — Exibe as temperaturas atual, de aviso e de
desligamento associadas a CPU do computador. Se for utilizado um
computador com multiplos nicleos, a temperatura mais alta é exibida. Se
a temperatura de desligamento da CPU for atingida, o sistema Intellispec
desliga.
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EXIBICOES DE GRAFICOS E IMAGENS

Vaérios gréaficos estdo disponiveis na interface do usuério para auxilia-lo a visualizar as
tendéncias da inspegéo. Esta secdo aborda os botdes no lado direito da tela nos modos
Visdo Geral da Pista e Visdo Geral do Sensor.

Graficos de Tendéncia

Trend Graphs

Para visualizar os gréaficos de tendéncia da pista:

1. Selecione uma pista (clique com o botdo Pista n).
2. Clique no botdo Graficos de Tendéncia & direita da tela. O grafico de tendéncia é
exibido.

Os graficos de tendéncia estdo disponiveis para visualizar os dados estatisticos com base
nos critérios especificados. Esses graficos estdo disponiveis para cada pista e para cada
sensor dentro da pista. Vocé pode selecionar os critérios para o eixo H, o eixo V e Série.
Ha um nivel de alarme ajustavel para Defeitos %. Os eixos H e V ajustam-se
automaticamente para os valores mais alto e mais baixo. O Nivel do Alarme também sera
ajustado. A lista abaixo mostra as possiveis combinag@es para graficos baseados em
Tempo e Pecas.

EixoH Eixo V Série

Hora Defeitos % Pista Total
Contagem de defeitos Todos os Grupos de
Custo do Defeito Navegacao
Pecas e defeitos Todos os Sensores

Sensores individuais

Pecas Defeitos % Pista Total
Contagem de defeitos Todos os Grupos de
Custo do Defeito Navegacao

Todos 0s Sensores
Sensores individuais

Para os graficos de tendéncias, vocé pode selecionar quais dados exibir. Selecione-0s no
menu suspenso Série.

Serles: | All Sensors ¥,
- Lane Total [
All Walk-By Groups
All Sensors

'enn

Pista Total
Exibe os dados estatisticos ponderados para todos os sensores dentro da pista.

Todos os Grupos de Navegacédo
Exibe os dados estatisticos para 0os grupos de inspecdo. Esses grupos s&o definidos na
configuracdo Navegar pelos Graficos e pertencem a uma érea especifica de uma
parte.

Todos os Sensores
Exibe os dados estatisticos para cada sensor.

Sensores Individuais [0S nomes variam]
Exibe os dados estatisticos para sensor selecionado somente.
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Observacdo: Uma chave (para explicar a codificagéo de cortes e o formato do ponto
de dados) € exibida a direita do grafico para Todos os Grupos de Navegacdo e Todos
0s Sensores.

Para alterar os critérios do grafico:

1. Clique em qualquer bot&o (préximo ao eixo H, eixo V ou série) para visualizar as
opg¢des do menu suspenso.

2. Selecione o critério desejado. O grafico é atualizado para exibir com base nos
critérios que vocé escolheu.

Quando os dados ficarem fora da faixa de visualizacao atual (exemplo, tempo), um botdo

de rolagem ‘ ’ torna-se disponivel proximo a caixa suspensa.

Para visualizar outros dados:

1. Clique no botéo de rolagem ‘ ’ . Uma barra de rolagem aparece.

. — a0

A/

[

i [ H [ L] A v i W
Tiiww (e v |

2. Clique e arraste a barra de rolagem para visualizar os dados desejados.

3. Parasair, clique no botéo sair @ O gréfico volta aos dados atuais.

Multiplos Gréficos de Tendéncia

Na tela Visdo Geral do Sensor (na pagina 74), as partes superior e inferior da tela podem
exibir graficos de tendéncias diferentes. Por exemplo, vocé pode exibir um grafico
baseado em tempo na parte superior da tela e um grafico baseado em pecas na parte
inferior da tela. Quando o botdo Grafico de Tendéncias estiver disponivel a direita da tela
em varios locais, vocé pode visualizar qualquer combinacdo de gréaficos de tendéncias
gue desejar.

Configuracédo do gréafico de tendéncias - Visdo geral do sistema

Esta é uma configuragdo para o gréfico de tendéncias exibido na tela Visdo Geral do
Sistema.

% Observacdo: a configuracéo do eixo vertical é automaticamente convertida em
escala para melhor representar os dados no grafico.

Para alterar a configuracao do gréfico:

1. Clique no botdo Home para visualizar a tela Visdo Geral do Sistema.
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2. Clique com o botéo direito do mouse sobre o grafico de tendéncias. O menu

Configuracéo do Grafico é exibido.
r
Chart Configuration

Trend Graph Type b

Mumber of Points 0 =i 0

0090

3. Escolha um tipo de gréfico de tendéncias disponivel e selecione o nimero de pontos
para exibir no gréfico.

4. Cligue no botdo OK @ para aceitar as alteragdes e sair do menu. O grafico
selecionado é exibido na tela Visdo Geral do Sistema.

/7

% Observacao: essas alteragdes afetam todos os gréaficos de tendéncias na tela Viséo
Geral do Sistema

Configuracédo do gréafico de tendéncias - Visdo geral da pista

Essas configuragdes afetam a tela de todos os graficos de tendéncia nas telas Visao Geral
da Pista ou Visdo Geral do Sensor.

% Observacado: os dados estatisticos para a pista sao reinicializados quando vocé
alterar a configuragao.

Para alterar a exibicdo do grafico de tendéncias:

1. Visualize atela Viséo Geral da Pista ou a tela Visdo Geral do Sensor clicando no
bot&o Pista n ou no botdo Sensor n.

2. Clique em um ou em todos os botdes Graficos de Tendéncia no lado direito da tela
para exibir um gréfico de tendéncia.

3. Cligue com o botdo direito do mouse sobre um dos graficos de tendéncias. O menu
Graficos é exibido.

4. No menu Gréficos, selecione Configuragdo. O menu Configuracao do Grafico de
Tendéncias é exibido.

Trend Chart Configuration

Number of Pounts Currrency Units
0 £3 .0 EC-
¥
ryad
e
Parts per Update (Trend Point) :
[« B 1000 ] -0

Time per Update (Trend Point) in minutes

09O
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5. Selecione as configuracdes desejadas entre todos os parametros disponiveis.
6. Clique no botdo OK para salvar suas alteragdes e sair da tela. Todos os graficos de
tendéncia para a pista selecionada séo atualizados para refletirem suas alteracdes.

Percentuais de alarme nos graficos de tendéncia

O nivel do alarme pode ser ajustado quando Defeitos % estiver selecionado para o eixo
V. Clique e arraste a linha vermelha Nivel do Alarme para ajusta-lo. Isto também altera o
percentual de alarmes nos menus Configuracdo de Alarme. A ilustracdo abaixo mostra o
modo Visdo Geral do Sensor com os Gréaficos de Tendéncia exibidos para a pista e para o
sensor.

% Observacao: Alterar este percentual de alarme ndo afeta o nivel de percentual de

alarme em Navegar pelos Gréficos.
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Grade Estatistica

| Statistics

A Grade Estatistica exibe as informac6es sobre cada sensor. Ha dois tipos diferentes de
Grades de Estatistica: Pista e Sensor.

Grade Estatistica Pista
A Grade Estatistica Pista (no modo Viséo Geral da Pista) exibe as informacdes gerais
sobre cada sensor. Ela mostra o nimero total de pecas em operagdo, 0 sensor, 0s
defeitos, o defeitos %, Ultimo N e ultimo N %.

Hhaw:  SENS0CS bl Dotai: Al v e
BET A8 GET 48 100,000 i a5, H0
LET 48 SeT48 100,000 853 A5, T

Grade Estatistica do Sensor

Esta grade esté disponivel quando vocé visualiza as informag6es do sensor. Ela
mostra informages especificas de cada sensor, incluindo a inspe¢éo, o nimero total
de pecas em operacao, os defeitos, os defeitos %, Gltimo N e dltimo N %.

F e Jomsa ¥ veiccs Fosisan I tamn Fianus]

Famarn Match SET4E SET4E 100000 W53 B5.300
Radial Edge BET4E o QURLil] 1] 0.000
Fing SET4E o 0.o0g o 0.000
Ring BET4R 1] o000 1] 0000

% Observagdo: vocé pode configurar (consulte "Opcdes de grade estatistica™ na
pagina 88) a exibicdo dos dados estatisticos. Seu sistema pode néo exibir todos 0s
itens mencionados acima.

Para exibir a grade estatistica, clique no botdo Dados Estatisticos a direita da tela. Varios
botdes podem ser exibidos dependendo de qual tela vocé esta visualizando.
ORDEM DE CLASSIFICACAO

Para classificar qualquer coluna em ordem crescente ou decrescente, clique no botéo da
parte superior da coluna. Cligue nele novamente para mudar para a ordem oposta. Clique
com o botdo direito do mouse para apagar a classificacdo na grade estatistica.

O . S 7 T
Fattarn Match SET4E 55747 100,000 955 5,300
Radial Edge BET4E 0 QU000 o 0.000
Ring SET4E [ 0,000 0 0.000
Ring BET48 0 Q000 il 0.000
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Opcdes de grade estatistica

Para alterar o que é exibido nas grades estatisticas, use 0 menu de opcdes. Essas
configuraces sdo aplicadas a todas as grades estatisticas, se na tela Visdo Geral da Plsta
ou na tela Viséo Geral do Sensor. Clique com o botéo direito sobre a grade estatistica

para visualizar as opgoes. Elas estdo explicadas abaixo.

Statistice Grid |,

Column Vigibility + =

Cisplay Oplions +———

Show Tolal Parls [, |

(¥}

Shdw Disfezt Count

Statistics Grid Configuration

Change Limin s d Show Dafes! Pancanl
Clear Sarting u Show Last N Count
Wl Show Loat N Percant
—I!.‘"_ Hide Regions _|
W Hide Enhancomonts
—...

E Show Toial Parts
i show Detect Sount

i show Detect Percant

ﬁ Show Last N Count

ﬁ Show Last N Percant

@ Hida Ragions @ Hiid Enha necsanmnsbs
Q Usie Error Limid
"
Triggeriparcent) "_m |
G Use Warneng Lsmit

Triggeriparcent) q _m

20

VISIBILIDADE DE COLUNA

Altera a quantidade de colunas que é exibida na grade.

EXIBIR OPCOES

Altera a quantidade de linhas que é exibida na grade. Isto afeta somente as grades
estatisticas no nivel Visdo Geral do Sensor.

Ocultar Regibes

Se esta opcao estiver marcada, as regifes de inspecdo ndo sdo exibidas na grade. Isto
significa que as regides Adaptavel, Anel, Poligono ou Retangulo identificam a area
de inspecdo, mas ndo tém critérios de rejeicao.

Ocultar Aprimoramentos
Se esta opcao estiver marcada, os aprimoramentos da inspe¢do como Recorte,
Ampliar Sombreamentos em Cinza ou Filtro de Poténcia ndo sdo exibidos na grade.

ALTERAR LIMITES

Este menu permite que vocé altere o nimero de colunas e linhas das grades nas duas
primeiras se¢des do menu. Sdo iguais a Visibilidade da Coluna e Op¢des de Exibicéo.
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As duas se¢0es inferiores deste menu permitem que vocé ative e altere os limites de
inspecéo.

Usar Limite de Erros

Faz com que as colunas Defeitos % e Ultima N % para exibir em vermelho se o
percentual de disparo foi excedido. Isto permite que vocé visualize os dados
estatisticos a partir de uma distancia.

Utilizar Limite de Aviso

Faz com que as colunas Defeitos % e Ultima N % para exibir em amarelo se o
percentual de disparo foi excedido. Isto permite que vocé visualize os dados
estatisticos a partir de uma distancia.

LIMPAR CLASSIFICACAO

Coloca a ordem de classificacdo de volta na configuracdo padrdo. Para classificar
qualquer coluna em ordem crescente ou decrescente, clique no botdo da parte superior da
coluna. Cligue nele novamente para mudar para a ordem oposta.

Rejeitar Imagens

| Reject Images

Rejeitar Imagens contém imagens das Ultimas 100 pecas que falharam. Essas imagens
estdo disponiveis na tela Visado Geral da Pista e a tela Visdo Geral do Sensor.

Para visualizar Rejeitar Imagens:

1. Natela Visdo Geral do Sistema, clique no botdo Pista n para exibir informac6es da
pista.

2. Clique no botao Rejeitar Imagens a direita da tela. Observag&o: ha botdes para 0s
niveis Pista e Sensor - eles exibem as imagens para toda a pista ou apenas 0 sensor.

¢ Imagens Rejeitadas da Pista mostra uma variedade de imagens de sensores
diferentes. A imagem abaixo é o nome do sensor da qual ela vem e a hora em que foi
rejeitada. Vocé pode navegar pelas imagens usando as setas. Clicar na imagem levara
vocé ao Sensor do qual ela falhou.

M 130N Hiks 1330 16 Wik [EXIRL
— — —_—

¢ Imagens Rejeitadas do Sensor mostram capturas das imagens que falharam apenas
daquele sensor. A captura abaixo é a hora em que foi rejeitada.
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Para usar as imagens:

e Clique em uma das imagens rejeitadas da pista para exibir as informacdes do sensor
correspondente na parte inferior da tela.

18 10 B8 Prmay TR 14 81 Pmep (AL

Arciguis inapections
& M [1]

B Rl Eige TR T T
# Meanuranant
— Vs D L [l (B 1 SO0 —
v Pansin Mach & It “-
g o]
& Polygon 1)
Himpid £
 Cantaa 1] uu“m:':rl
& Polygon [ Ring
& Cantias [2] Famean Wah
# Palygon [3) Pabraon
¥ Cantrumt 7] Gormrani
& Pabygon | Pakygen
& Arntdere Coarast
Fabgen
Goarrani

e Clique em uma das imagens pequenas para amplia-la.

e Clique na imagem grande para exibir uma parte ampliada da imagem. Isto é util para
ver pequenos defeitos. Clique e arraste na parte ampliada para navegar pela imagem.
Clique na &rea ampliada para alternar a ampliacéo.
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e Clique com o botdo direito do mouse [0] na imagem para escolher quanto ampliar.
Uma imagem ampliada, 0 mesmo tamanho que a Grande Imagem ao Vivo (na
pagina 93) ¢ exibido. Use as setas de navegacao ou clique e arraste o cursor para

cercar a imagem.

e No menu pop-up, vocé também pode escolher Anélise da Imagem (quando a pista

estiver off-line).

e Clique no botdo sair @ para fechar a janela zoom

Image Menu

Full Zoom - 6X
Full Zoom - 4X ‘

Full Zoom - 2X
Image ﬁ_m_llwisl _ J

L

Graficos de pecas da maquina

Os graficos de pecas da maquina estdo disponiveis quando tiver a op¢do Correlagdo
instalada. Os graficos de pegas da maquina exibem informagdes de defeitos para cada
peca da maquina. A lista abaixo mostra as possiveis combinagdes de Defeito % e

Contagem de Defeitos.

EixoH

EixoV

Série

Defeitos %

Pecas da maquina

Pista Total
Todos 0s Sensores

Contagem de defeitos

Pecas da maquina

Pista Total
Todos os Sensores
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Um exemplo de gréafico é mostrado a seguir. Ele mostra os defeitos para um tipo de peca
de méquina e o numero de defeitos relacionados a cada sensor.

Haxs:  Defect Count  ¥| vasi:  Machine Part3 ¥| series: | All Sensors ¥

Tendéncia de Sincronizagéao

| Timing Trend

/7

% Observacao: este grafico é usado principalmente pelos engenheiros de manutencéo
da Pressco durante a instalac&o ou pode ser usado quando inspecdes extras ou
hardware forem adicionados ao sistema.

Este grafico exibe o tempo necessario para executar as inspecdes. E importante visualizar
a sincronizacdo de inspecdo, especialmente se vocé tiver maltiplos sensores ou multiplas
pistas para certificar-se de que o sistema esté inspecionando todas as pegas antes que elas
cheguem na estacéo de rejeigéo.

As escolhas para a série no grafico Tendéncia de Sincronizagdo permitem que vocé
selecione Sensor Total em que estéo todas as inspe¢des para aquele sensor ou uma
inspecdo individual para aquele sensor.

H-axis: Time v| i series: Measurement 'I
ET 3]
10,00
a5
\‘ ——

ax%

9.00

ar 38 a8 40 M 42 43 44 45 46 47 48 43 &0 61
Time (minutes)
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Grafico de inspecdes

I Inspections

Cligue no botédo Inspecdes a direita da tela para visualizar o grafico Inspecdes. Este
gréafico exibe a Contagem de Defeitos ou Defeitos % para o sensor selecionado. Ele exibe
as inspecdes que falharam em ordem decrescente de falha. O exemplo abaixo é o gréafico
mostrado no modo Viséo Geral do Sensor. No modo Viséo Geral da Pista, as barras séo
exibidas verticalmente e ndo horizontalmente.

H-axis: Defect % v| R

1760 0 m

Defect %
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Grande Imagem ao Vivo

| Big Live Image

Cligue no botdo Grande Imagem ao Vivo no modo Visdo Geral do Sensor para visualizar
uma imagem ampliada da ultima peca que foi inspecionada.

Esta imagem é atualizada quando a pista esta on-line e a cAmera esta capturando
imagens. A imagem é contornada em verde se a peca estiver passando, amarelo se ela
estiver em estado de alerta ou vermelho se a peca falhar. Vocé pode visualizar esta
imagem de uma distancia para visualizar como o processo de inspecao esta sendo
realizado.
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Navegar pelos graficos

| Walk By

Este recurso utiliza uma representacdo grafica de uma peca para que seja possivel
identificar rapidamente a area da peca que apresenta falha. Ele é chamado de Navegar
por vocé pode navegar rapidamente pelo Intellispec e ver o gréafico para determinar o
status da inspecao:

e Asareas verdes indicam que as pegas estdo passando por inspegao.

e As areas de aviso amarelas informam que a taxa de degradacao esta se
aproximando, porém ainda ndo atingiu um nivel critico. Isso permite que vocé faca
as alteracBes necessarias no processo de fabricacdo antes que a taxa de falha fique
muito elevada.

e Asareas vermelhas indicam que a taxa de degradacdo ultrapassou os limites
definidos pelo usuario.

A taxa de percentual de defeitos em que cada grupo alcanca os limites de aviso ou falha é
definida em Configuracdo da Navegagéo.

Ha duas formas de navegar pelos gréaficos disponiveis:

e Uma tela Navegar pelo Gréfico pequena é exibida nos modos Visdo Geral do
Sistema, Visdo Geral da Pista e Visdo Geral do Sensor

e Uma tela Navegar pelo Gréfico grande pode ser exibida no modo Visdo Geral da
Pista

Para visualizar a tela Navegar pelo Gréfico grande:
1. Clique no botéo Pista n para visualizar o modo Viséo Geral da Pista.

[ _Lane n .

2. Clique na barra Mais Informaces da Pista no centro da tela para exibir mais opgdes
de gré.ﬁCOS. More Lane Informalion . =

_ 3 o | Walk By
3. Clique no botdo Navegar a direita da tela. A tela Navegar

pelos Graficos é exibida no centro da tela.

A tela Navegar pelos Gréaficos grande exibe os nomes dos grupos, indicando as areas
adequadas na pega. Ela também exibe o percentual atual de defeitos para cada um dos
grupos, desde resultados da inspecdo.

Panel (17.143)
Rim  (8.571)
Text  ( 0.000)
Profile ( 8.571)
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Uso de Navegar pelos Graficos

Vocé pode visualizar as informacGes de inspe¢do ao clicar nas areas do grafico. O
Intellispec exibird o grupo de inspecao configurada e os detalhes. O exemplo abaixo
mostra:

e O grupo Painel foi clicado - todas as inspecGes para Painel sdo exibidas na tabela

e A area Painel em Navegar pelos Gréficos esta vermelha - A média de defeitos %
para o grupo de inspecdes excede o limite de falhas em Configuracdo de Navegacédo

r Show:  Groups 'J L Detail:

Detect % [ Last M %

F “'j::' PEME | & oivgon 312615 26794
2 | ontraat HIEIE 44658 12,000
Defecis
Palygon MG 26704 28671 T8 T.200
O — 1 Conbrast I12EE IET2T 11.428 108 A0 &0
Defect % : :
2 Falygon 12616 26795 B.E5T1 Ta 7.800
Contrast 126816 44650 14,286 131 1ZE 100
Penny1 ‘I'J

Clique duas vezes em uma inspecédo na tabela (exemplo: uma inspecdo Contraste) para
abrir e editar a inspe¢do. Observacdo: Alguns itens dos menus estdo disponiveis somente
nos niveis avangados de usuario.

MENU FERRAMENTAS

Esta se¢do aborda os menus de ferramentas que aparecem pelo sistema Intellispec. O
menu Ferramentas tem ferramentas importantes para as telas a seguir:

e Tela Visdo Geral do Sistema (consulte "Menu Ferramentas - Tela Visdo Geral do
Sistema" na pagina 96)

e Tela Visao Geral da Pista

e Tela Visdo Geral do Sensor

Menu Ferramentas - Tela Visao Geral do Sistema

Para visualizar o menu Ferramentas:
1. Faca logon. (Alguns itens podem estar desabilitados se vocé ndo tiver permissao para

usa-los)
)

2. Clique no botdo Home para visualizar a tela Viséo Geral do Sistema.
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3. Clique no botdo Ferramentas

‘ / para visualizar o menu Ferramentas.

Tools Menu |

1 — Log Reader

2
3
4
5
6

2

> Reset System Statistics

— CPU Temperature
— UPS Information
* Chart Configuration
*» Defect Database v

8 —» System v

9 —» Exit System

1

Leitor de registro (na pagina 97) — Abre o registro do Intellispec

2

Reset dos dados estatisticos do sistema — Reinicializa os dados
estatisticos de todo o sistema (todas as Pistas) de uma vez

Software de formagé&o de imagem do disco — Abre o software Acronis
Echo para fazer o backup do disco rigido

Temperatura da CPU — Exibe as temperaturas atual, de aviso e de
desligamento associadas a CPU do computador. Se for utilizado um
computador com multiplos nicleos, a temperatura mais alta é exibida. Se
a temperatura de desligamento da CPU for atingida, o sistema Intellispec
desliga.

Informacgdes da UPS — Exibe as informagdes e as configuragdes sobre a
fonte de alimentacgéo ininterrupta (UPS)

Configuracédo do Gréafico — Escolha o tipo de gréfico de tendéncia e o
numero de divisbes para o eixo horizontal do grafico exibido na tela Visao
Geral do Sistema

Banco de Dados de Falhas - ndo disponivel a partir desta publicacéo

Sistema - Configura a data e a hora ou configura uma impressora

Sair do Sistema — Fecha o software Intellispec

Leitor de Registro

O leitor de registro exibe o historico de eventos do Intellispec incluindo:

Informacdes de logon e logout do usuério
Alteracdes nos programas de pecas

Observacéo: as alteragdes detalhadas nos programas de pecas sdo encontradas
em Registro de Alteracbes dos Programas de Pecas (consulte "Registro de
Alteracdo do Programa de Peca" na pagina 99)
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e Alarmes quando disparados e removidos

e Erros do sistema

o Informac6es de inicializacdo do sistema

e Histérico on-line/off-line da pista

e AlteragGes da iluminacdo

Os arquivos de texto dos registros sdo armazenados em: C:\Pressco\Logs.

Log Reader
r r r‘ =
Configure @ Tools Filter
Date Time Lane Message User Online | Part Program &
Wed 2011-02-23 13:44:27 (4)Lane 4 Built on machine: RENNISGXE20 Administrator  Offine  Measurement_test

Wed 2011-02-23 13:4427 (4 Lane 4  Built on operating system: Microsoft Windows NT 5.1.2600 Service ... Administrator  Offine  Measurement_test
iy Administrator e

Intermal Error J ) =

Wed 2011-02-23 | 13:45:15 (4) Lane 4  Sensor 'Neck! with id 2 in the part program Clear 2 L SWwas notfo...  Administrator | Offine | Measurement_test
Wed 2011-02-23 | 13:45:15 (4) Lane 4  Sensor 'Seal’ with id 3 in the part program Clear 2 L SW was not fou...  Administrator | Offline  Measurement_test
2011 13:45:15 r

s strato Mezsurement_test
Administrator Measure_exiract_test
Administrator | Ofline | Measurerment_test

Sensor 'Neck with id 2 in the part program Clear 2 L SW was not fo...
2011-02-23 User ‘Administrator’ has logged in.
L y 23 113 (4) Lane 4 | Intermal Error

r S — "
NextSystemStart

Administrator | Ofline | Measurement_test
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REGISTRO DE ALTERACAO DO PROGRAMA
DE PECA

O registro de alteracdo do programa de peca lista as inspe¢des e edita um histérico para
cada uma delas. VVocé pode visualizar todas as inspe¢des de um sensor, outros sensores
ou de outros programas de pecas. Isto é especialmente Util se vocé quiser verificar as
configuracbes anteriores de uma inspecao.

Part Change Log Viewer Q  HEEE
wometen L Diffecence |
-
Pari Frogram Poreyl g [ e —— m
ot i
Tepe  Tissasp Uest  Comwwafissasi  irpecien [T [ Al ]
Cresss | S0-ORODDRSEED Taca  |Peray Faag
i) ANALRIT 0N T [P Py Fomy e Hadnr £l ]
Echi AH-DE-T 08 21 29 | Pacw Pyrary Mimg Thichraas L b
Cress  [-08-S0085E M | Taca Paray Pl [dgs
(7] -0 O Sl i | T Py [SY = Vg Earn 'm Fril
[ TR0 R N dd | Tecw Pgrary kel Eciom Thom Verinm Yaa Trm
Ech 0 H-E-I0 08 24 44 | Tacm Paray PadwEdpm £ dge Paleriy L DL g
Bl A0 O Sk A | Taca Py Fad Cag g Ved bl rﬁ:ﬂ L
Eril AR 5 A | Pacm Foprary Farkal Ecw ¥ g Favn 2 L
Echi 08T 08 24 44 | Facw Parary Pade Cdm dlualitying Perceni Limis 1500 w5110 ERATWWITLRG
Crems | 00-08-50 1003 M | Taca Py I
Crome | Snd-0i-3s 005 34 | Taca Py Faag
Eckd RT3 4D | Teici Poprary Pimg Froraw Hadory ) 18
Ecl MR- 0 3 4] | Taca Paray PMang Thickrean ¥ L
Croa | S0rd-08-0% 06 5 4l | Taca Py P batn 1
Erid ATVR-TH 8 5 4 | T Foprary o L) -4 B
Ech 08208 24 41 | Tacw Parary Pwdem Cverged
Creme  |SAOE-HOEME |Taca  |Peney Pobygan
i) NGOG0 aE [P Py g g Pand B
e ATVI-08-T0 0 28 B | Teicim Pograry Prbygon
Echt DRGSR AR 22 [Tace |Peray Pavgon Foiygon Painia Cruarged
Creme | Snd-0-S30Ral N | Taca Py Fubypn
[ TNIETIORA D [Face  [Perey Hokgor, kg s Charged
et W23 042 82 | Taca Paray Contret
(=] A IS 4T 20 | Taca Py i L il e -ﬁmll#:ﬂﬂ‘ Gl SV W 100 BRE
Crae | DNABIHONA 00 [Face | Paney Cawdrani
[ 8

Para visualizar o registro de alteracdo de pecgas:

Defect %
20.000

1. Clique no botdo Sensor
Sensor.

2. Clique com o botdo direito do mouse sobre o botdo de um sensor ou nome de
inspecdo e selecione Registros de Alteracdo do Programa de Peca no menu
Inspecéo. Se vocé clicou com o botéo direito do mouse sobre 0 nome de uma
inspecéo e a inspegdo atual nunca tiver sido alterada desde sua configuragdo, nenhum
dado sera exibido.

3. Cligue em qualquer uma das caixas de verificacdo disponiveis para visualizar as
outras inspecdes, inspe¢des de outros programas de pecas ou inspe¢des de outros
sensores. Algumas caixas dependem das outras; por exemplo, vocé deve clicar em
uma caixa de verificagdo cinza escuro antes que a caixa de verificagéo cinza claro
seja ativada.

Para visualizar a largura completa de uma coluna, clique e arraste o titulo da coluna para
redimensiona-la.

para ir para 0 modo Visdo Geral do

Type ime Stamp ser Part Program Inspaction
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Clique no bot&o Detalhes para visualizar mais informages sobre o item destacado. Uma
janela pop-up exibe mais informages, incluindo quantas vezes a inspegao foi
modificada.

Change Log Details

it Timwsa [ETTR | Lieer

7 MAHM-R MG Tioa

Change Datails
Amen Mirwe: Sramg: Liger

bl iraon paanees. MI0M1E 01800 Tikda

Imapiion Hame:  Saten Wom
Faigeiei Hame,  spebon alis]

Helaim
T

Afer
Faige

L !
Clique no botéo Filtro para escolher os itens a serem exibidos no registro. Assim que
selecionar qualquer opcéo, 0 Registro de Alteragdes serd atualizado. Algumas opgdes

dependem das outras; por exemplo, se vocé quiser ver o histérico de nomes para o
sensor, vocé deve selecionar Historico de Nomes para Inspegao primeiro.

Filters
Hinlonic Hame Srlecied Eharw Al Hestork Mok
Inapecion Fomem M Smem b Foralurs: 8 arase 1"
ParPeogiam  Ocew Corented Evd Ders Cirreted Bl G Cunmal Kamnes 1"
Sasmar e Mazh Paal G Caroal Hames '!I
Iiser Tricia ¥

- — )

I

Para visualizar as diferencas nas inspecoes:

1. Clique no botdo Diferenca para visualizar uma lista de diferencas em inspe¢des. Um
menu Marcar Inicio / Marcar Fim é exibido e as inspecdes na lista s&o destacadas em
magenta (dependendo da posicdo de seu cursor).

Teme  Tiem Gtamp Lher  CorseafSemor
Growse | 0108818104218 |Troe

2 [:\E Crems HHD-B-1E1RAEN | Tricis
| Hﬂl"k Etﬂl*t Crowte | 20108818 104830 [Trose
Cremss | 30100431 183048 |Triis

Movt

Frowd

Fars

I Mark Ston B 1001 [T |Pew
Eca 203421 13 282 | Trics Furs

=

i

E A 16 3

Trase

2. Clique no botdo Marcar Inicio.
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3. Cligue no primeiro item da lista em que vocé quer comegar a visualizar as diferengas
de inspecdo. (este procedimento é semelhante a segurar a tecla Shift e selecionar
varios itens em uma lista)

Clique no botdo Marcar Fim.

Clique no altimo item da lista em que vocé quer visualizar as diferengas de inspegéo.
Os itens que voceé selecionou sdo destacados em magenta.

S

6. Clique no botdo OK @ no menu Marcar Inicio / Marcar Fim. Uma tabela
Diferengas é exibida. Ela permite que vocé visualizar uma breve lista de itens,
somente aqueles que foram alterados. Somente as inspecdes editadas (ndo criadas)
serdo incluidas.

Differances
Uanr [+ 5 Pnrt Prag Irgpacti Farametar Al Adlar
Tricia Parsi Cemn Comertad End | Clhppong Enahla Clipping Trua Falia
"
Tricis Paarel Demo Comverted End | Clipoing Biack and White Level | 30(225) 30 225
Trices Parel Cmmo Comverded End | Radel Edge Rejector Dssbled Tru= Falms
Tricis Parel Cemo Coreeried End | Rang D Inspection Disabled False Trua
£ 5
" Details @
i |
REVERSAO

Este recurso permite que vocé recupere o programa de pecas para um estado anterior
desfazendo varias alteragfes de uma vez.

Para usar o recurso Reversao:

1. Selecione a caixa préxima ao botdo Reversdo na parte superior da tela Visualizador

do Registro de Alteracéo da Pega.

Navegue até o fim da lista de inspecdo. As ultimas alteracfes estdo no final da lista.

3. Escolha uma linha que vocé quiser excluir as alteracGes mais recentes, incluindo a
linha selecionada.

4. Clique o botdo Reversdo proximo a parte superior da tela. Uma Pré-visualizacéo da
Reversdo é exibida de forma que vocé veja o que sera excluido.

n

Rollback Preview

" Details | ) aa

5. Se desejado, clique o botdo Detalhes para visualizar os detalhes de alteragdo de
inspecéo para cada linha.

6. Se voce estiver pronto para excluir as linhas desejadas, clique no botdo OK @ As
linhas sdo excluidas e o programa de peca volta ao estado anterior.
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SAIDA DO SOFTWARE INTELLISPEC

Vocé deve ter as devidas permissdes do usuario para sair do software. Isto evita
desligamentos ndo autorizados do sistema. Entre em contato com seu administrador de
sistema se precisar das permissdes do usuario.

Para sair do software Intellispec:
1. Facalogon.

2. Clique no botdo Home

3. Clique no botdo Ferramentas para visualizar 0 menu Ferramentas.
4. Cligue na opcéo Sair do Sistema. O software Intellispec fecha.

102 Operagéo Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01)
© 2011 Pressco Technology Inc. Proprietary



Capitulo 7

FREQUENCIA DE MANUTENCAO

Siga as orientacOes para limpar e fazer a manutencao do sistema Intellispec e 0s mddulos

de inspecéo.

Gabinete do processador Intellispec e Componentes gerais

Item Descri¢ao Uma vez por | Uma vez por
dia ou por més
turno

Realizar a Verificar se pegas com defeito estdo sendo rejeitadas, X

inspecao inserindo uma peca com defeito conhecido na inspec¢éo

adequada

Realizar a Verificar se nenhuma peca perdida ficou presa no X

inspecgéo maddulo de inspecdo ou na estagéo de rejei¢cdo, ou perto

adequada deles

Realizar a Verificar se nenhum acumulo de sujeira ou X

inspecgéo contaminantes ocorreu no médulo de inspegéo, detector

adequada de peca ou transportador. Limpe, se necessario.

Realizar a Verificar se cada imagem do sensor esta corretamente X

inspecao centralizada, no foco e corretamente iluminada. Ajuste,

adequada se necessario.

Filtro do Enxagie em agua limpa; utilize uma solugcéo de agua e X

controlador de sab&o neutro se estiver engordurado. Limpeza do filtro

visualizagéo do controlador de visualizag&o (na pagina 104)

Filtros da caixa | Enxaglie em agua limpa,; utilize uma solugdo de agua e X

de grupos (se sab&o neutro se estiver engordurado. Limpeza dos

aplicavel) filtros da o gabinete (consulte "Limpeza dos filtros do

gabinete" na pagina 105)

Inspegao dos Médulos Chromapulse

Item Descrigao Uma vez por | Uma vez por
dia ou por més
turno

Sensor de Limpe com um pano macio, limpo e sem 6leo, Uma vez por

deteccdo de pecas | umedecido com uma solugéo de agua e sab&o neutro. semana

e Refletor Seque com um pano.

Limpeza do detector de pecas (consulte "
Limpeza do detector de pecas" na pagina 110)
Lentes de cAmeras | Limpe somente com tecido para lentes e solugéo para X
limpeza de lentes. Tome cuidado para néo alterar o
foco ou a abertura.
Limpeza das lentes das cameras (na pagina 109)
Superficies de Limpe com um pano macio e limpo, sem 6leo, X

Guia dos operadores da Série V INTELLISPEC™ (68941 Rev. 01)
© 2011 Pressco Technology Inc. Proprietary

Frequéncia de manutencdo 103




vidro: Divisor de umedecido com uma solugéo de limpeza de lentes.

feixe e Lentes Limpeza do divisor de feixe Chromapulse (na

secundarias pagina 108)

Espelho elipsoidal Geralmente, ndo precisa de limpeza. Se estiver sujo, Apenas se a
sopre a poeira com ar comprimido e siga as sujeira
instrucoes. aparece na
Limpeza do espelho elipsoidal (na pagina 110) imagem

Superficies de Limpe com um pano macio, limpo e sem éleo, X

plastico: Difusores | umedecido com uma solugdo de 4gua e sabao neutro.
de luz do domo ou | Secar com pano.
de luz do anel

Filtro do ventilador | Enxagiie em agua limpa; utilize uma solucédo de agua X
CP4422EV e sab&o neutro se estiver engordurado. Limpeza dos
filtros do ventilador do Chromapulse (consulte
"Substituicdo / limpeza dos filtros do ventilador
Chromapulse CP4422EV" na péagina 106)

Filtro/regulador Substitua os filtros Filtro de remoc¢é&o de 6leo -
Substituicdo do filtro / filtros do regulador troque a cada 2000 horas
(consulte "Su bstitu,ig_éo de Filtro/Filtros Filtro de remog&o do vapor
reguladores” na pagina 112) de 6leo - troque a cada 12
meses

LIMPEZA DO FILTRO DO CONTROLADOR DE
VISUALIZACAO

O filtro para o controlador de visualizacdo deve ser limpo uma vez ao més para melhores
resultados. O filtro esté localizado abaixo do painel da interface do usuario. Substitua por
um novo filtro quando necessario.

7

% Observagado: A frequéncia de limpeza dependera das condic¢des da planta

Para limpar o filtro:

1. Com os dedos, pressione a frente da grade [item 2]. A grade tem dobradigas e abre o
suficiente para remover o filtro.
2. Remova o filtro [item 1] e limpe-o.

= Se o filtro contiver poeira seca e sujeira, enxague em agua corrente

= Se ele contiver poeira com 6éleo e sujeira, limpe com agua e sabdo e enxague
com agua limpa

3. Seque o filtro totalmente e cologue-o de volta embaixo do painel da interface do
usuario.
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4. Empurre a grade fechada.

1 Cddigo da peca 66621 - filtro para o controlador de visualizagédo

2 Grade para fixar o filtro no lugar

LIMPEZA DOS FILTROS DO GABINETE

Limpe o filtro nas grades de ventilacdo quando estiver sujo. Recomendamos que vocé
limpe-as pelo menos uma vez ao més. Remova as tampas para acessar os filtros.

= Se o filtro contiver somente poeira seca e sujeira, enxague em agua corrente
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= Se ele apresentar poeira com 6leo e sujeira, limpe com &gua e sabdo

% Observacgdo: a ilustragdo mostra um gabinete classico. Entretanto, todos os tipos de
gabinetes usam a mesma substituicdo do filtro.

Para substituir um filtro, use o codigo de pega listado abaixo:

Cadigo da pega Descrigao
1 65779 Elemento do filtro de substituicdo (mesmo
cbdigo de peca é usado em ambos os locais)

SUBSTITUIGCAO / LIMPEZA DOS FILTROS
DO VENTILADOR CHROMAPULSE CP4422EV

Recomendamos que vocé localize os filtros uma vez por més usando o cddigo de peca
listado abaixo.

Se vocé ndo tiver filtros de substituicdo, limpe-os uma vez por més. Remova as tampas
para acessar os filtros.

= Se o filtro contiver somente poeira seca e sujeira, enxague em agua corrente
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= Se ele apresentar poeira com 6leo e sujeira, limpe com &gua e sabdo
y “ gz _Hl

CHROMAPULSE)

Para substituir um filtro, use o codigo de pega listado abaixo:

Cadigo da pega Descrigao

1 66446 Elemento do filtro de substituicdo (mesmo
cédigo de peca € usado em ambos os locais)

LIMPAR SUPERFICIES OTICAS

OImportante

Detritos e contaminacdo podem se acumular nas superficies de vidro e plastico.
Essa sujeira pode aparecer nas janelas de inspecao, causando rejei¢cdes
falsas de pecas ou pode degradar a iluminacao. Limpe as superficies de

vidro e plastico com freqliiéncia para evitar rejeicoes falsas.

Para manter uma qualidade de imagem e desempenho do sistema adequados, as
superficies transparentes de vidro e pléstico nos modulos de inspecdo devem ser limpas
regularmente. Sujeira e detritos que aparecerem na imagem podem provocar rejeicoes
falsas. Uma pelicula oleosa em superficies éticas pode provocar rejeicdes falsas ou
defeitos perdidos.

As superficies de vidro que podem necessitar de limpeza sdo:
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e Lentes de cAmeras

e Divisor de feixe (se houver)

e Lentes secundarias (se houver)
e Espelho secundério (se houver)

Para limpar superficies de vidro:
e Retire a poeira com ar comprimido encanado

e Utilize um pano de limpeza néo abrasivo, umedecido em solucgdo de limpeza de
lentes

e Utilize um tecido e solucdo de limpeza para lentes nas lentes das cameras

e Se asuperficie tiver um composto sobre ela, limpe primeiro com alcool e, em
seguida, com solucdo de limpeza de lentes.

¢ Observacao: A freqliéncia de limpeza dependeréa das condi¢des da planta e do
processo.

LIMPEZA DO DIVISOR DE FEIXE
CHROMAPULSE

Vocé deve remover o divisor de feixe (em alguns modelos Chromapulse) para acessar a
parte inferior para limpeza. O método para remover o divisor de feixe depende do seu
maodulo de inspecéo.

Na ilustracdo abaixo, o item A é usado nos mddulos tampa final lateral pré-formada
(PSE). O item B é usado nos modulos da superficie de vedagdo e em alguns modulos
Chromapulse (exemplo: CP750EV, CP1200EV e mais).

1 Divisor de feixe
2 Parafusos
3 Placas de retengéo
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Para limpar o divisor de feixe:

1. Limpe a cAmera (consulte "Limpeza das lentes das caAmeras" na pagina 109) se
necessario. Certifique-se de observar a posi¢éo da cdmera antes de moveé-la.
2. Solte os parafusos [item 2] e remova cuidadosamente o feixe divisor.

= O Item A tem quatro parafusos. Deslize as placas de retencéo [item 3] para 0s
lados e remova o divisor de feixe.

= O item B tem dois parafusos. Solte os parafusos para remover o divisor de feixe.
3. Para limpar o divisor de feixe [item 1].

= Retire a poeira do divisor de feixe com ar comprimido encanado.

= Limpe o vidro (consulte "

= " na pagina 107) no divisor de feixe.
4. Recoloque o conjunto do divisor de feixe.

= Item A - Substitua o divisor de feixe com um lado reflexivo para fora. Deslize as
placas de retencdo de voltar nas placas e aperte os parafusos.

= Item B - Substitua o divisor de feixe com o vidro para dentro. Aperte 0s
parafusos.

LIMPEZA DAS LENTES DAS CAMERAS

— Atencéo
N&o toque nas lentes com os dedos ou com panos engordurados.

Para limpar as lentes da camera:

1. Levante a cAmera para acessar as lentes, soltando o parafuso de ajuste de altura. O
suporte de fixacdo deve permanecer no lugar.

2. Limpe todas as lentes de cameras com tecido para lentes e fluido de limpeza de
lentes. Tome cuidado para ndo alterar o foco ou a abertura das cameras.

3. Deslize a cAmera de volta para a posicdo como marcado pelo suporte de fixagéo.

4. Aperte o parafuso de ajuste de altura

5. Reajuste a abertura e o foco, se necessario.

1

1 | Parafuso de ajuste de altura da camera

2 | Suporte de fixacdo - referéncia de altura da
camera
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LIMPEZA DE SUPERFICIES DE PLASTICO

As superficies de plastico que podem necessitar de limpeza sao:

e Difusor de luz do domo

e Difusor de luz do anel
e Protegéo da lampada (se houver)
o Difusor do divisor de feixe (se houver)

« Observacao: A freqliéncia de limpeza dependera das condi¢bes da planta e do
processo.

Para limpar superficies plasticas:

Recomendado

Proibido

Utilize ar comprimido engarrafado para retirar a

poeira

N&o limpe a sujeira com pano pois o revestimento de
plastico pode ser arranhado

Utilize um pano limpo ndo abrasivo, umedecido com
solugdo de agua e sabao neutro. Deixe a superficie
totalmente saturada para as particulas serem

retiradas pela agua.

N&o utilize papel toalha ou lencos de papel — podem
arranhar as superficies

Seque a superficie com ar comprimido limpo

LIMPEZA DO ESPELHO ELIPSOIDAL

O espelho fornece imagem do gargalo aprimorado para inspe¢édo otimizada do gargalo de
um recipiente.

e—_ Aviso
A superficie especial do espelho pode ser facilmente arranhada. Tome
precaucdes especiais e ndo toque a superficie do espelho.

% Observagdo: O espelho néo requer limpeza periddica. Contate o servico de
manutencéo Pressco se o espelho tiver sujeira ou marcas que nao podem ser
removidas com ar comprimido.

Na maioria dos sistemas, o espelho tem um sistema interno de limpeza por ar. O ar é
soprado através do modulo para manter a poeira e detritos fora do espelho e fora do
maodulo. N&o ha blindagens na parte inferior destes modulos. Vocé ndo deve limpar o
espelho nesses modulos.

LIMPEZA DO DETECTOR DE PECAS

Seu sistema esta equipado com um detector de pecas ou um sensor de proximidade,
dependendo da aplicacdo. O sensor de proximidade ndo utiliza um refletor. Contudo, o
procedimento de limpeza para cada um desses tipos de sensor é semelhante.
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O sensor detector de peca e as superficies refletoras do detector de pega devem
permanecer limpos para detectar as pegas corretamente. Limpe essas superficies
regularmente para evitar o acumulo de sujeira e de 6leo.

Para limpar o detector de peca:

e Limpe as superficies do detector de peca com um pano macio e limpo, sem 6leo,
umedecido com uma solugdo de agua e sabdo neutro.

e Limpe os sensores nos dois lados do transportador.

e Nao use uma solucéo de limpeza de vidro ou solvente forte nas superficies de
plastico pois elas podem ser danificadas.

7
0.0

Observacao: A freqiiéncia de limpeza dependera das condi¢des da planta e do
processo.

LIMPEZA DO DETECTOR DE PECAS E
REFLETOR

O sensor detector de peca e superficies refletoras do detector de peca deve permanecer
limpo para detectar pecas corretamente. Limpe essas superficies regularmente para evitar
0 actmulo de sujeira e de 6leo.

Limpe as superficies do detector de peca com um pano macio e limpo, sem 6leo,
umedecido com uma solugdo de &gua e sabdo neutro. Nao use uma solucéo de limpeza de
vidro ou solvente forte nas superficies de plastico pois elas podem ser danificadas.

A frequiéncia de limpeza dependera das condicGes da planta e do processo.

S—
0]

AR
(¢

1 | Refletor do detector de peca
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Sensor de detec¢do de pecas

SUBSTITUICAO DE FILTRO/FILTROS
REGULADORES

O conjunto do filtro / regulador mostrado abaixo é instalado com os médulos de inspe¢ao
CP4422EV.

1 66290

1 Filtro/regulador. Nenhuma mudanca necesséria no filtro.
2 Filtro coalescente de 6leo
3 Filtro de vapor de 6leo

Use 0s nimeros das pegas seguintes e substitua como indicado:

Numero da pega
Pressco

Descrigao Use no numero

do item (acima)

Frequéncia de substitui¢do

67620 Filtro de remocao de elemento de dleo 2 A cada 2000 horas

67621 Filtro de remocao de elemento de vapor de 3 A cada 12 meses
6leo

67622 Kit (contém um de cada de 67620 e de

67621)

* Vocé pode encontra-lo mais facilmente para
substituir ambos os filtros ao mesmo tempo
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